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Guruld vitorlas

Sokan kedvelik a vitorlas

modellek épitését, mert pi-
hentetd szorakozast, izgal-
mas versenylehetséget
nyuajt. A hagyoméanyos

vitorldsoknak azonban van
egy ,szépséghibaja”, azok
csak ~ vizen™ hasznéalhatok.
Ezért mind tébb orszagban
terjed a gqurulé, vagy jé-
gen sikl6  vitorlasok ™ épi-
tése, sét azokkal gyorsa-
sagi, mandverezési verse-
nyeket is rendeznek. Cik-
kiinkben (és boritonk raj-
zain) most olyan vitorlds
készitését m utatjuk be,
amely szarazfoldon —m jé-
gen ‘egyarant szaguldhat.

A munkat a torzs elké-
szitésével kezdjuk. Vegyink
el6 40—50 cm hosszu, 55 mm
atmér6ji csdédarabot, vagy
farudat. Csavarjunk ra 30
cm széles papircsikot, 8—10
rétegben, melyet kozben
kenjink  be " ragasztdval.
Szaradas utdn huzzuk le a
cs6ré6l a_ papirhengert, az
lesz a vitorlas torzse. Fa-
ragjuk ki fabol az ,aram-
vonalas” orr- és farokdara-
bokat. Egyik véguket a hen-
gerbe illeszked6en csaposra
alakitsuk, s csiszolas utan
ragasszuk a papirhenger
végeibe.

A trapéz alaku szarnycson-
kot 05—0,8 mm-es alu-le-
mezbdl véé;juk ki. A papir-
henger oldalara készitsunk
réseket, s a szarnyakat azo-

kon 4tdugva, ragasztéval
régzitsik.
A futomihoz keressiink

harom kereket (pl. kis ja-
tékauto kerekelts). A ét
mellsét szegtengellyel er6-

sitsik a lehajlitott” szarny-
végekhez. A harmadik ke-
reket illesszik U-alaka le-
mez szarai kozé. EI6z6lej:
azonban a lemez ko6zépsd,
felilre kerUl6 részébe sze-
gecseljink 4—5 mm-es hu-
zaldarabot, s azt illesszik
szorosan a kifart fark-
tékébe. Igy a kerék oldal-
irdnyban elfordulhat, vele
korméanyozhaté a vitorlas.
A vitorla felépitése ha-
sonlé a repulégép-modellek
szarnyahoz. Szévegkozti ab-
rdnk Otmutatast ad bordai-
nak elkészitéséhez. A vi-
torla gerince, f6tartéja a
bordék elsé harmadaba furt
lyukakban végigvezetett, 56
mm vastag szaraz, egyenes
keményfa rad, (vastag fa-
kotétd). Felsé vegére huz-
zuk és ragasszuk az egyik
rétegeltlemez bordat, majd
sorban, a rajzon megadott
kozokkel a karton borda-
kat. Utolsoként a masik ré-
tegeltlemez borda zéarja a
sort. Nagyon fontos, hogy
az Epokittel, vagy hideg-
enyvvel felragasztott bordak
polr(nosan egy sikban legye-
nek.

Folytatds a $. oldalon.

OTLETPARADE

AZ OTLETPARADENK-ra bekiildottek koziil
havonta a legjobbnak itélt 5—10 oOtletet — fon-

tossaguk,

Ujszerlséguk figyelembevételével —

50—250 Ft-os vasarlasi utalvannyal jutalmazzuk.
A beérkezett oOtletek nagy szadma miatt esetleg
még a jok kozlésére is csak honapok mulva (pl.
az otlethez megfelel6bb évszakban) kerilhet sor
— amiért is olvaséink tirelmét kérjik.

Az btletparadén dijat nem nyert, de LEKOZOLT
OTLETEKERT tiszteletdijat fizetiink.
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MAGYARAZAT

a cikkeink mellett
hat6 jelekhez:

lat-

[ JEz a jel mutatja,

hogy a cikkben
foglaltak  megértéséhez
csak alapfokl( ismeretek
sziikségesek — elkészi-
tésukhoz  szerszdmokra
nincs sziikség.

Az ilyen jel arra

utal. hogy a cikk
megértéséhez kozépfoku
ismeretek és szerszdmok
sziikségesek.

Fontosabb cik-
keink mellett ez a
jel figyelmeztet, hogy
megértéshez magasfoku
szakképzettség, a tar-
gyak elkészitéséhez szak-
ipari  szerszamok, md-
helyfelszerelés  sziiksé-
ges.

JULIusl
SZAMUNKBAN:

ADO-HUROK
FENYPONTKIOLDO
SZALFOTEL

BOR. HAZILAG
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SZUPER SZONDA

Az elmult hdnapokban
tobb ezer meteorolégiai ra-
diészondat  hozott  forga-
lomba az Ezermester és Ut-
tér6 Bolt Vallalat. Ezek
lizembe helyezéséhez és
tébbiranyd felhasznéalasahoz
szeretnénk olvasdinknak se-
gitséget nyujtani. Els6ként
a szondak elvi mikddését
és vevOkészulékké torténd
atalakitasat ismertetjuk.

A szonda tulajdonképpen
egy radid-telemetrikus rend-
szer ad6 része, amely a
légkor ma%asabb rétegeiben
uralkodo hémérséklet, lég-
nyomdas, valamint relativ
légnedvesség mérési adatait
tovabbitja — raddi6add segit-
ségévei — a ioidi megfi-
gyel6 allomdasra. Ennek ér-
dekében a szonda miiszereit
Ggy alakitottdak ki, hogy
azok a mért adatokkal
egyenesen aranyos villa-
mos jeleket vagyis ra-
di6 (tjan tovabbithaté in-
forméciokat — adjanak. Ezt
rovidhullama tartomanyban
m(@k6éd6é oszcillatorral ol-
dottdk meg, amelynek frek-
vencidjat a mérdmiszerek
kapacitas valtoztatds uatjan
szabalyozzak., A frekvencia-
valtozast a megfigyelés he-
lyén vevG@késziulékkel érzé-
Kelik és regisztraljak.

A szonda kapcsoléasi raj-
zan (1. abra) lathaté, hogy
a harom miszer mindegyi-
kében egy-egy valtoztathaté
kapacitasi kondenzator fog-
lal’ helyet: egy all6 és egy
elmozdulé fegyverzet. A
tarcsafegyverzetek mozga-
sat (kozeledését vagy tavo-
lodasat) a hémérénél a bi-

metall lemez mechanikai
deformécidja, a nedvesség
mérénél a hajszalak tagu-
lasa. ill. 0sszehlzddasa,
mig a nyomasmérénél az

aneroid-szelence membrén-
janak mozgasa okozza.

Az a4n. mérékondenzato-
rok egyszer( felépitésd, on-
gerjesztett induktiv vissza-
csatolast (Meissner) oszcil-
lator rezg6korébe " kapcso-
l6dnak be soros egymas-
utanban és a mért adatok-
nak megfeleléen valtoztat-
jak annak kapacitdsat, s
azzal egydtt frekvenciajat.
A miszerek atkapcsolédsat
az egyenletesen forgd szél-

kanal segitségével oldottak
meg, amelyet az 5 m/sec se-
bességgel = emelked6 hor-
dozéballonon keletkezd
eg%/enletes légaramlat for-
a

Az alkalmazott telepes-
radio végerdsitd csovét
(3S4T, 3V4, vagy 3A4 tipusu
pentéda) oly moédon kotot-
ték triédanak, hogy az andd
kivezetéseit lecsipték és a

segédracsot  allitottak  be
anodnak. (Ez a megoldas
tobb okbd6l is indokolt, de

ismertetésére most nem tér-
hetlink ki.) A cs6 f(itésza-
lat az 1-es és 7-es csapon

rovidre zartdk és az 5-0s
csapon kivezetett kozép le-
dgazast hasznaltak fel +
flitésnek, mig az 0Osszekd-

tott két vég a kozdés nega-
tivhoz csatlakozik. igTy a
parhuzamosan kotott flt6-
szalakat fele fesziiltséggel
és kétszer akkora fit6-
drammal (1,4 V 50 mA) kell
taplalni. A kisérletek azt
mutattdk, hogy a cs6 fit6-
szala ebben a beéllitdsban
2,4 V-ot is kibir, s a katod-
aram jelentésen emelkedik.
Az ad6 flt6- és andd-
aramellatdsat egy specialis
savas telep biztositja (cink—
6lomszuperoxid cellak)
amelyet roviddel a haszna-

latba vétel el6tt 30 Bé°-os
higitott kénsavval (H,SO,),
toltink fel. Az elektrodak

védelme céljabdl a kénsav-
ban 25 gd higitassal higany-
szulfatot oldjunk el
(HgSO,). A telep kapacita-
sat noveli, ha a teleptar-
talyt és a savat hasznéalat
elgtt kb. 30° C-ra felmelegit-
juk. Betoltés utan a savra
cseppentink kevés ricinus
olajat. (Ezzel megszintet-
juk a pezsgést, noveljik a
telep élettartamat.) Ezutéan
tegyuk vissza a hézaré fe-
delet, s a telep Uzemképes.
Dugjuk helyére a telep-
csatlakozot és nézzik meg,
izzlk-e a flt6szal, s mér-
juk meg, van-e fe-
sziltség a cs6 segédracsan.
Ha a tapfesziltségek meg-
feleléek, hozzafoghatunk a
vevdvé atalakitashoz. Ehhez
sziilkséges 2 db 10 nF/63 V
epoxigyantas, 1 db 500 pF/63
V epoxigyantas kondenza-
tor, Xdb 4,7 k O-0s, Vi W-0s
ellenéllas, J db fejhallgaté.



A2 alkatrészeket kdossik
be a 2. &4bran lathaté mo-
don. s azzal oszcillatorunkat
visszacsatolt audionna ala-
kitottuk, amellyel taviréje-
leket. vehetink.

Az adé-szonda atkapcsolo-
jot ilyenkor a K-kondenza-
torra kapcsoljuk, amely az
ad6 frekvenciajat 24 MHz-re
allitja be. A “vevl-szonda-
nal ugyanl’gi(y jarunk el, de
ennek "Ck Kkiegyenlitd kon-
denzatorat (forditott V-alaku
lemezke) a rajta talalhatd
csavarral udgy allitjuk be,
hogy a vevd sajat frekven-
cidja az ado6étdél” kb. 400—500
Hz-cel elhangolédjék. Ha
most az add-szonda andd-
feszlltségét egy morzebil-
lentyflvel szaggatjuk, vevé-
készulékink sajat frekven-
cidja keveredik az antennén
bejové jel frekvenciadjaval,
s a két rezgés kulonbsége
az anéd-munkaellenallason
4500 Hz-es bugé hanggal,
mint tavtr6-hang jelenik
meg.

Kétoldalu  &sszekdttetése-
ket 2 db réadiészondaval
Ggy teremthetiink, hogy
mindkettének az anddko-
rébe bekotjuk mind a ,vevd
alkatrészeket”, mind pedig
a morze billenty(t. igy min-
denféle Aatkapcsolds nélkul
adokészulékink egyszers-
mind vev6készulék ‘is, és
felvaltva, mintegy BK-
izemhen (kdzbelépéses)
forgalmazhatunk. Az adas
befejezése utdn a készulék
azonnal vételkész, nem
kell atkapcsolni, azt a bil-
lentyld végzi. Kis berende-
zéslink hatésugara kb. 800—
1000 méter.

Itt hivjuk fel az amat6-
rok figyelmét, hogy amig a
csak vételre hasznalt szon-
ddhoz nem kell engedély,
addig a tavkozlésre " atala-
kitott szonda adé6 mkod-
tetéséhez a KPM rv-es f6-
osztalyatél és a BM-t6l en-
gedélyt kell kérni! (MHS-en
keresztil.) A szonda-adé
szignalgeneratorként (tehat
antenna nélkul) engedély
nélkul Is felhasznélhat6.

MECHANIKAI
Atalakitas

Elsé lépésként az 1 mm-es
anyak lecsavarasaval sze-
reljuk le a mér6eleineket.
igy a miszerek kdnnyen
leemelheték, hozza férhe-
tink a készulék &ramko-

A szonda alkatrészei: Co, Ct, Cr = valtoztathaté kapa-
citdst kondenzatorok (kb. 15 pF-osak), S m» atkapcsolo,
K « 15 pF-os kondenzator, k ** 10 pF-os kondenzator,
Ck ” kb. 10 pF-os kondenzator, V m» elektroncsd
(3S4T, 3Vv4, 3A4), 1, J2 Ji = racskori; visszacsatolo;
illetve kicsatolé tekercsek, Ci = 100 pF-os kondenza-
tor, Ci_ > 2,2 nF-os kondenzator, K, -- 33 Kil-os ellen-

allas, B, = flit6-telep, B, anodtelep.
reihez, és a sasszira épitett kevéssé elhasznalt 3 V-os
forrcsucssavra (a cs6 és a radelemet hasznalni. Kisér-

tekercs mellett), beforraszt- leteink soran ezt a megol-
hatjuk a sziikséges alkatré- dast sikeresen alkalmaztuk,
szeket (2. abra). Az Igy el- s a nagyobb anédfeszult-

készitett rendszert azutan ség eredményeként a vevd-
ki-ki tetszése szerint egy készllék érzékenysége sza-
dobozkaba szerelheti (pl. mottevéen fokozodott.

az elhasznéalt telep-dobozba). Kozeli szamainkban a
Tekintettel arra, hogy a szondak telefonlkus adas-
szondahoz mellékelt telep vételre, valamin* modell-
élettartama mindossze 2—3 iranyitd adasra valé alkal-
6rara tehetd, célszeri he- mazéasat ismertetjik.

lyette egy 675 V-os, 45 H .
tipust ariodtelepet és egy PATAKI ERNO



zomancozas nhem-
csak a fémfelile-
tek korrozio elleni
védelmének egyik mad-
szere, hanem egyben di-

szit6 eljaras is. A zo-
manc tobbféle —, igy
tGzallé6 (kvarc, kaolin
sth.), foly6sitd6  (mész,
magnezit stb.), fehérit6é

(folypat, fluorid stb.), va-
lamint szinez6 (vasoxid,
nikkeloxid stb.) anyagot
tartalmaz. Ezek meg-
felel6 aranyd keverése, s
a zomanc el6allitasa
azonban alapos techno-
logiai  ismeretet, gya-
korlatot kivan, ami rend-
szerint meghaladja a
barkacsolds adta lehet6-
ségeket. De mégis zo-
mancozhatunk hazi m-
helyinkben, ha elsajatit-
juk a zomancozas ABC-
jét. (Lapunk 1961. feb-
ruari szamaban egyfajta
zomancozasi eljarast
mar ismertettiink.)
MIT, MIVEL?

Zomancréteggel kisebb
fémdarabokat, disztar-
gyakat vonhatunk be.
Zoméncozhaté a voros-
réz, tombak és acélle-
mez, 1—15 mm vastag-
sagig. (A vastagabb
anyagokra héazilag mar
nem tudjuk raégetni a
zomancot.) A targyakat
két rétegben, alap- és
fed6zomanccal vonjuk
be. Kiuldnféle szinl zo-
mancot a régi, mar nem
hasznalt zomancozott
edényekrél,  targyakrol
nyerhetlink. Teritsink a
padléra csomagol6papirt,
tegyilik ra a zomancozott,
régi targyat, teritsuk le
rongydarabbal, s Ussiink
ra nehanyat kalapaccsal.

A lepergett zomancda-
rabkak koézil valogassuk
ki a mindkét oldalan

4

A hazl
Z0Mancozas
ABC-Je

egyszin(i darabokat, s
porcelan mozsarban tor-
Juk lisztfinomsagira —,
majd szitaljuk at. Az
egyik oldalukon fekete
(alapzomanc)  darabkar
kat se dobjuk el, azokat
felhasznaljuk majd az
alapzoméancozashoz.
el6készités

A zoménc csak akkor
tapad jol a targyhoz, ha
annak felilete fémtiszta.
A réz és tombak zomén-
cozdsa esetén tiszta feld-
letet kapunk, ha a dara-
bokat 2—3 percre 70
C°-ra melegitett pac-
oldatba (80 térfogat rész
salétromsav -f- 20 rész
vizL  helyezzik, majd

forr6 vizben lemossuk,
végul megszaritjuk. (Az
oldat g6ze mérgez6, ezért
ezt a munkat a szabad-
ban végezzik!) Az acél-
lemezt csiszolévaszonnal
tisztitsuk meg, (de ez a
modszer joO a rézhez és
tombakhoz is.)

ZOMANCOZAS

A megtisztitott targya-
kat el6szor alapréteggel

vonjuk be. Ehhez az
egyik olalukon fekete
szinli zomancdarabkak-

kal — fekete oldalukkal
lefelé telerakjuk a
targy fellletét, majd ra-
égetjik, saddig hevitjuk,
mig a zomanc a darabra
olvad. Alapozas utan ko-
vetkezik az egyszindi
vagy mintazott fedéréteg
felvitele. A porratort zo-
méncot szitdn Kkeresztil
szorjuk a benedvesitett
feluletre. Ha mintakat
akarunk, papirbél kiva-
gott letakard sablonokat
hasznaljunk. A diszit6-
szinez6 réteg felvitele
Ggy is megoldhatd, hogy
a finom zomancport viz-
zel osszekeverjuk, s kis-
méretl simitokéssel fel-
kenjik a targyra. A zo-
méancot mindkét esetben
szobahdmérsékleten sza-
ritsuk meg.

EGETES
A zoméanc kb. 850
C°-on olvad. Az idealis

égetbeszkdz az elektro-
mos  kemence. llyen
azonban kevés barka-
csolénak van. Hazi ége-
tésre megfelel egy nyi-
tott fat6szala, régi vil-
lanyf6z6 (esetleg a vil-
lanytizhely egy-egy f6-
z6lapja), amelyet — a
targy rahelyezése utan
viragcseréppel letaka-



rank. Még eredménye«
sebb lesz az égetés, ha
két villanyf6z6t lappal
egymasra fektetlink, mi-
utan kozéjik 2 cm szé-
les samottgy(rit helyez-
tink. Egetés utan a tar-
gyat lassan hitsik le,
Ugy nem pattogzik le a
zomanc.

REKESZ-ZOMANCOZAS

A rekesz-zomancozas-
sal diszitett plakettek,
talcak, jelvények sth.
igen jol mutatnak. Kissé
ellapitott vorosrézhuzal-
bél hajlitsuk ki a kivant
forméakat, figurakat. To-
rekedjink, hogy hajli-
tds kozben zart cellacs-
kak képzdédjenek. Ezeket
a cellacskakat dvatosan,
hogy a huzalok ne moz-
duljanak el, kitdltjuk zo-

mancporral. Raégetés
utdn a huzal nem esik
le, beleég az alapzo«

mancba. Ha tul sok volt

a zomanc, s a huzalra
is rdolvadt, viz alatt, ko-
rund csiszol6kével szed-
juk le a folésleget, majd
Gjbol égessik, hogy fé-
nyes legyen.

Egetés utan reve ma-
rad a targyon, ezért
mégegyszer csiszoljuk si-
mara, polirozzuk, vagy
tegyuk ajbol a pacol-
datba. A savt6l azonban
azomanc matt lesz, ezért
pacolas el6tt vonjuk be

savallé  anyaggal, pl.
viasszal.

Testen viselt medalt,
gy(riit, ne zomancoz-
zunk, mert a test izzadt-
sagatol a rézen kelet-

kez6 mérgez6 anyag a
b6ér esetleges kisebb sé-
rilésein Kkeresztil mér-
gezést idézhet el6. Ezért
a testen csak galvanizalt
targyakat (ezlistdzés, ara-
nyozas, nikkelezés) lehet
hordani.

D. F.

. kép. A zomancot kalapacsutésekkel ,szedjik le”

a letakart zoméancozott edényr6l.

. kép. A papirsablonnal

letakart targyra szitabol

(pl. kavéf6zdé szlir6je) szérjuk a zomancport.

. kép. Az egy
gylnk samott (esetleg

. kép. Egetés fézblapon, ,cserépblra” alatt.
masra helyezett féz6lapok kozé te-

ém) karikat.



leg6sibb  id6méré
A ,eszkéz” a  Nap
arnyéka. De nem-

csak az Osember hasz-
nalta oraként, megfelel
az még ma is. S ha mar
nem sajnaljuk a munkat
egy napéra elkészitésére,
legyen az minél ponto-
sabb.

Kdévetkezd sorainkban
,Vvizszintes” napérat, s
elkészitését mutatjuk be.
Szamlapja pontosan viz-
szintes sikban fekszik
—, mutatéja, a ,gno-
mon" pedig arra sikjaval
pontosan mer6legesen al-
litott haromszdég. Mind-
kett6 idealis anyaga 2
cm vastag bronzlap, de
mert nagyon nehéz be-

szerezni, sargarézzel,
aluminiummal, s6t meg-
allapodott, nem vete-

med6 keményfa deszka-
val is helyettesithetd.

A gnémont gy er6-
sitsik a négyzet alaku
lapra, hogy hegyesszogi
cslcsa a négyzet koze-
pét érje. A gnomon fiig-
g6legesen allo élét ivelt-

6*

re  mélyitsik kd. A
ferde, a négyzet kozép-
pontjabol felfele tartd
éle és az alapja kozotti
sz0g pontosan egyezzék
meg a felallitas helyé-
nek foldrajzi szélességé-
vel. (Részletesebb térké-
pekrél atlagolassal ol-
vashatjuk le, Budapest
esetében pl. 47,5% Moha-
cson 46%) A helyre alli-
tds utan az élnek ponto-
san északi iranyba kell
mutatnia, amit derilt
éjjelen a Sarkcsillag se-
gitségével el6re megha-
tarozunk (cimkép).

A lapot a gnémon
alapjanak oldalso éleit6l
(tehat nem annak Kko-
zépvonalatél) kiindulva,
jcbbra-balra osszuk két
pontos félkdrre. EI&z6-
leg Ggy hatdrozzuk meg
a gnomon alapjat, hogy
hattal oszthaté — célsze-
ren 30 cm — legyen,
s a lapon minden hatod-
bél hGzzunk a gndmon
alapjara mer6leges vo-
nalakat jobbra-balra.

Ezutdn  szereljik a
lapra a gnémont (ideig-
lenesen) forditva. Azaz
fligg6leges éle legyen a
négyzet kozéppontjaban
és hegyes cslcsa a dél-
vonalon. Majd fektes-
siink végig a gnomon
ferde élén azzal ponto-
san egyezd hosszusagu
zsinort. Szoritsuk a fels6
csicshoz, alsé végével
pedig — feszesre hlzva
a zsinért — irjunk le a
lapon egy ivet. Az v,
meg a mer6leges hatod-
vonalak talalkozasait je-
16ljik meg. A négyzet
kdzéppontjab6l e met-
sz6pontokon at huzott
egyenesek a félkorokon
kimetszik az egész oOrak
helyvonalat. Tizenkét

Czz3

osztassal a fél —, még
tébbel a negyeddrak is
kimetszhetek (abra).

Ha a lapon ceruzaval
elkészitettik az osztdso-
kat, bele is karcolhatjuk,
(faba égethetjik)  és
alulrél atvezetett csava-
rokkal feler@sithetjik ra
a gnomont. Ha fat hasz-
naltunk, tébbszor cs6-
naklakkozzuk at.

A napoéra alapja lehet
oreg, derékmagassagban
elfirészelt fa torzse —,
tégla, vagy kd&oszlop is
(cimkép). Tetejére leve-
hetéen (pl. técsavarok-
kal) er6sitsik az orat,
melynek szamozasa bal-
rol jobbra né. A dél-
utani drakat 1-gyel kez-
dédéen jeldljuk.

A lap szabad als6 har-
madaba gravirozzuk be,
hogy a koOzép-eurodpai
z6naidd dele és a felalli-
tds helyének dele kdzott
hany perc a kulénbség,
a napora hany perccel



jar a zonaid6 elétt (amit
o6rank, s a radi6 hasz-
nal). Budapest esetében
ez —16 perc. Ugy kap-
juk meg, hogy 60-atmeg-
szorozzuk a felallitas
foldrajzi hosszlsagi fok-
értéke —15-tel és a szor-
zatot elosztjuk 15-tel. (PI.
Nagykanizsa 17°

BOXUT= 1. _ g perc)

De felirhatjuk még az
Ora pontos foldrajzi hely-
zetét és tengerszint fe-
letti magassagat is. Ha
minden kész és pontos,
a napora hasznalatahoz
mar csak derdltid6t kell
kivannunk.

—s —f.

FEL KEZZEL..

volt az el6z6 szamunkban
megjelent — s egy garazs-
ajtd megoldast ismertetd
cikkiink cime is. De rovi-
desen akadt olvasénk, aki
Ggy vélte: a cikk alapjan
elkészitheté garadzsajté nlyi—
tasahoz ugyan val6ban elég
fél kéz, zarasahoz azonban
kettd 'sem.

Ezért most néhany, a ga-
razsajté konny( zarasahoz
elengedhetetlen — s a cikk-
b6l valéban hidnyzé — Kki-
egészitést ismertetink.

fels6 végétél 5—10 cm-re
vannak. Az ajté ilyenkor
még nem fekszik egészen

vizszintesen, s a teljes nyi-
tdshoz annak mellsé élét

1 A mennyezet ala csukézzel kell tovabb emelni,

k6do6 ajté ellensdulyanak ka-
belét olyan hosszlra szab-
juk, hogy az ellenstly mar
akkor elérje a talajt, ami-
kor az ajté als6 kerekei
még a flugg6leges sinrész

(lasd abra).

2. Nehogy nyitott ajté
esetén a ,hehasasod6*5kéabel
a terel6csigabdl kiugorjék
—, két aganak egyesitési
pontjara erdsitstink fél kll6-
nyi feszit6-sulyt.

3. Zaraskor az ajtot hatso
élénél fogva téljuk el6re,
amig mellsé kerekei a fug-
g6leges sinbe goérdilnek, az
ajt6 sikja ferde helyzetbe
kerul, s a kabel megfeszil.
Ezutan maéar kivul allva htz-
hatjuk lejjebb az ajté al-
jat.

4. Fontos, hogy ajto
szerkezete szilard, alak-
tarté, de mégis minél kdony-
nyebb legyen, s a felsé
csapagy-kerekek annak leg-
fels6 végére keriljenek.

az
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A tobbcsatornas tele-
vizio vev@késziilékhez
jol  méretezett, tdbb-
elemes antenna szlksé-
ges. A kifogastalan vé-
telt biztositd tetéanten-
nak dragak, felszerelé-
sk koltséges. A cikk-
ben ismertetett antenna
elkészitése viszont egy-
szer( és olcso.

Az antenna
zése els6sorban
térben a legelénydsebb
(kivéve, ha a tet6zet
fémbdl késziult). A hazak
padlasterében  lényege-
sen nagyobb a térer6s-
ség, mint a falakkal ko-
rilhatarolt és alacso-
nyabban fekvé helyisé-
gekben. A padlastérben
a vétel mindségét rontd,
zavard reflexiok gyen-
gébbek, mint a lakdépi-

8

elhelye-
padlas-

let belsejében. Tovabbi
elénye a szobaantenak-
kal szemben, hogy ira-
nyitott. Az iranyitas a
zavarok kikiszobolése, a
vételi tadvolsag novelése
és a kép élessége miatt
szlikséges. Mint minden
antenna mérete, Ugy az
itt ismertetett antennaé
is a venni kivant ado
nél nagyobb a frekven-
cia, annal kisebb méretd
antennat készithetink.

Az antenna rajzarol
lathaté, hogy az Yagi-
Uda rendszer(i. Az an-
tennaelemek azonban
nem c¢s6b6l, hanem szi-
getel6 lapra rogzitett
fém réteghdl készilnek.
A trapéz alaku szigetel6
lap papir is lehet. Az

antenna-elemeket alumi-
nium folidb6l készithet-
juk. (Selejtes vagy at-
utott kondenzator fdlia-
tekercséb6l.) Ez utébbia-
kat a papirlapra felra-
gasztjuk. A papirlap sar-
kara kartonbo6l kivagott
er6sitd gydriket ragasz-
tunk, s ezeken atflizzik
a papirlapot kifeszit6é
zsinegeket. A kabel be-
kotéset gondosan készit-

stk el, mert kulonben a
papirlap és a folia a ka-
bel hizdsa kovetkezté-
ben elszakadhat. A ka-
bel csatlakoztatasahoz
alatéteket és szoritdcsa-
varokat hasznaljunk.

Az &brakon feltiinte-
tett méretekkel készitett
antenna az OIRT 6—12
és a CCIR 5—11 televi-
zi6 csatornak barmelyi-
kének vételére alkalmas.
Teljesitmény erdsitése
egy dipolantenndhoz ké-
pest 5—9-szeres, a venni
kivant csatornatél fiig-
g6en. Az iranykarakte-
risztika 46—58 fok szé-
lességli. Mas csatornakra
is elkészithetd6 az an-
tenna, feltéve, ha ismer-
juk az ugyanazon csa-
tornan mikods, cs6bél
készilt Yagi-Uda tipusu
antenna méreteit. Az
antennaelemek  csdvei-
nek fémlemezzel vald
helyettesitésénél a fém-
lemez kétszer olyan szé-
les legyen mint a csé at-
mérdje.

A papir sikjat az ado
polarizaciojanak  sikja-
ban kell kifesziteni agy,
hogy a papir 4 sarkara
erdsitett zsineget a tet6-



szerkezethez kossilk.
Ugyelni kell az antenna
helyes beiranyitasara. A
mérések azt mutattak,
hogy az antenna elektro-
mos szempontb6l a cs6-
b6l keészult antennéval
teljesen azonos értékd.

A papirra ragasztott
aluminium félia csak egy
lehetséges kivitelezési
moddja az antennanak. A
papir helyett mianyagot
is alkalmazhatunk. A
vezet6réteget nemcsak
ragasztassal, hanem mas
Gton is ravihetjik a szi-
getel6é lapra. E technolé-
giak azonban hazilag
nem val6sithatok meg.
A kozdlt antenna el6al-

Folytatds az 1. oldalrél.

boritdsakor a
papirt hosszaban  ketté-
hajtva illesszik a bordéak
gombolyd ,orrdahoz”, majd
a ragasztézott bordaélekre
hajtva héatul, a hegyes bor-
davégeknél ragasszuk &sz-
sze, s vagjuk egyenesre. A
boritast vékony pausz, vagy
zsirpapir alkotja.

A legfels6 borda tetejére
kivilre, kétoldalra all6 ré-
tegeltlemez fuleket kell ra-
gasztani. Az abba fart lyu-
kakhoz csatlakoznak a vi-
torla allitadsat és rogzitését
segité nylonszalak.

Ha a vitorla kész, a tor-
zset a megadott helyen, fe-
lul fuggd6legesen furjuk meg
és a furatba ragasszunk
olyan alucsdvet, amelynek
belsejébe a vitorla fétart6-

A vitorla

janak als6, kinyul6 vége
csapszerien bele illeszt-
het6. A fétarté vége olyan
hosszU legyen, hogy teljes
Osszeszerelés utdn a cs6-
térzs kilseje és az alsé

litdsi koltsége Iényege-
sen kisebb, mint a leg-
tobb szobaanitennaé, en-
nek ellenére teljesitmé-
nye megkdzeliti a tetd-
antenna teljesitményét.

borda kézott 2—3 cm-es rés

maradjon.
Ha a kerekekre vékony
lemezb8l hajlitott ,papu-

csokat** rogzitink (boritonk
jobb felsé abrajan lathato),

Az antenna 148 705.
szam alatt szabadalmi
oltalom alatt all.

150,— Ft-os utalvany-
nyal dijazva.

SE NEMET MIHALY

sima jégen is jol csuszik a
vitorlas.

Végul az egészet kenjuk
be szintelen lakkal, s ha
fuj a szél, kezd6dhet a vi-
torlds verseny. mm
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MozgeéeLony aszialka

/“"folyéiratok, koény-
( " vek, disz- és

ff" hasznalati tar-
gyak részére Kitlind el-
helyezési lehetéséget
nyajt a kis asztalka, de
a radionak, lemezjatszo6-
nak, magnetofonnak is
jo helyet biztosit. Egyik
nagy elénye, hogy Kkissé
megbillentve, ket kere-
kén téiva mindig oda al-
lithaté, ahol éppen szik-
ség van ra. F& alkat-
része léc, deszka és réte-
geltlemez, azon kivil
mar csak néhany farad,
csavarok és a két kerék
szlikséges.

/t rajz alapjan szab-
juk ki az dsszes al-
katrészeket, vag-

juk ki a nyilasokat, ké-
szitsik el a furatokat.
Az alkatrészekbdl ideig-
lenesen allitsuk 0ssze az
asztalkat, s ha minden
darabja jol illeszkedik,
szedjuk szét, hogy meg-
felel6en , kikészitsuk” az
anyagot. Az egyes dara-
bokat csiszoljuk simara,
majd kefével poroljuk le.

P> farészeket el8szor
(/1" olyan szinlG pac-
cal kenjik be,
amilyen a tobbi butoré,
majd vonjuk be szinte-
len lakkal. (Lakkozni pa-
colas nélkul is lehet,
akkor vilagos, ,natar”
szin( lesz az asztalka.)
Szaradas utan az asztal-
kat szereljuk dossze, s
mégegyszer  lakkozzuk.
A kerekeket (zsur, vagy
babakocsi, esetleg rol-
ler-kerék) anyascsavar-
ral rogzitsik az asztal-
lapot tartdé rovidebb léc-
hez.



Aisberg: MOST MAR ERTEM A TELEVIzZIOT

M(szaki Konyvkiadd, 2. kiadas, 169 oldal, kartonéiva 18,50 Ft.
Aisberg: EZ A TRANZISZTOR

Tancsics Konyvkiad6, 155 oldal, kotve 25— Ft.
Almassy Tibor: ITT IGY KELL KOZLEKEDNI

Mszaki Koényvkiadé, 153 oldal, kartonéiva 11,50 Ft.
Feldtkeller—Bosse: HIRADASTECHNIKA

Mszaki Koényvkiadd, 224 oldal, kartonéiva 24— Ft.
Ferenczy Pél: KORSZERU TELEVIiZIO-ARAMKOROK

Mszaki Kényvkiadd, 222 oldal, kotve 35— Ft.
laener Gyoérgy: AUTOTIPUSOK

Mszaki Kényvkiadd, 329 oldal, kdtve 63,— Ft.
Nozdroviczky Lészl6: A TELEVIZIO

Mszaki 'Kényvkiad6, 3. Jav. kiadas. 206 oldal, kartonéiva 21.— Ft.
Quitner Pél: OT AZ ATOMFIZIKAHOZ

Gondolat Kiad6, 317 oldal, kotve 28,50 Ft.
Georg Bose: A RADIOSOK KEPLETGYUJTEMENYE

Miszaki Koényvkiad6, 207 oldal, kétve 17— Ft.

Suranyi E.—R6zsa Gy.: MOTOR, MOPED, ROBOGO,
motoros vizsgaismeretek

Téancsics Konyvkiado, Itt. kiadas, 398 oldal, kétve 31,— Ft.
Suranyi Endre: SZE_MELYGEPKOCSIK SZUKSEGJAVITASA

Téncsics Konyvkiadd, 242 oldal, kotve 22— Ft.
R. Wesley: MINDENKI MATEMATIKAJA

Gondolat Kiado, 604 oldal, kotve 56,— Ft.

Beszerezhet6k az Allami Kényvterjeszté vallalat Kényvesboltjaiban. Postai
rendelés a szakizlettél: Téancsics Konyvesbolt, Budapest vn., Lenin krt. 17.
<>

Felhivas Olvasdinkhoz!

Lapunk példanyai a szerkeszt6ségben nem vasarolhatok meg. A feles-
leges faradsag, levelezés megel6zésére kozoljik, hugy ha az arusoknal
mar nem kaphatdk, azokat az Ifjusagi Lapkiado Vallalat folydirat-taranal
(Budapest, VI., Kévay u. 16., tel.: 116-660.) lehet — korlatozott szamban —
beszerezni, vagy Utanvétes szallitdisra megrendelni.

Nagyon sok olvasénk keresi hiaAba az EZERMESTER régi és Ujabb,
mar beszerezhetetlen szdmait. Ezért felhivjuk a figyelmet, hogy a példa-
nyok biztositadsdnak legmegnyugtatébb médja az

ELOFIZETES:
Negyedévre 6.— Et. félévre la.— Ft, egész évre 24.— Ft.

El6fizethet6 az Ifjusagi Lapkiado Vallalat 61 253. szdamu, vagy a Fosta
Kozponti Hirlapiroda 61 066. szamu csekkszamlajara, a lap nevének, darab-
szdmanak és az el6fizetés id6tartaméanak feltlintetésével.
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Filmvég vago sablon

Fimcsévél6t készitettem az Ezermester 1965.
februari szama alapjan. Az orsoba flizéshez a film
végének keskenyre vagasa azonban mindig nehe-
zen sikerilt és sok id6t vett igénybe. A film vé-
gek levagasahoz sablont készitettem. A Bromofort
papirok mellett levé kartonb6l 120X72 mm-es kar-
tondarabot hosszaban 0Osszehajtottam és az egyik
végénél 10 mm széles csikot levagtam. (20 mm-ig
egyenes a vagas, 40 mm hosszan pedig ivelt, az
anyagbol kikandikaléan.) A sablonba helyezett
filmb6l a kiallé részt levagtam, majd megforditva
a filmet, a masik oldalon is elvégeztem a vagast.
Vagas kozben a sablont ujjaim kozott kissé meg-
hajlitottam, mert ellenkez6 esetben kdénnyen bele-
vagunk.

gal SANDOR,
Tasskertes

készitettek

pick-up-ot (hangszedat) gitarjukra. A Szabalyozok gitarhoz

hangszed6 Onmagadban is elegend6 a
hangergsitéshez, azonban joval toké-
letesebb a hangzas, ha a pick-up-ot
kiegészitjik hangszln- és hangerd sza-
balyozéval. A sziikséges alkatrészek;
1db 1 M O-os potméter, 1 db 05
M O-os potméter, 1 db 22 nF-os kon-
denzator, 2 db forgatégomb. kevés szi-
etelt vezeték és darabka mianyag-
emez.

A rajzon lathaté kapcsolasi vazlat
szerint az alkatrészeket mianyag-
lapra szereljuk. A miianyaglemezt a
gitdr belsejébe erdsitjuk, a forgaté-
gombokat viszont kivil helyezzik el.
Ha a gitart radioval hasznaljuk, ak-
kor a radi6 hangeré és magas hang-
szin szabéalyozojat teljesen ,felcsavar-
juk”, s a 'két aj potméterrel szaba-
yozzuk a megfeleld hangerét és hang

szint.
BERNATH LAJOS

NivocsO kiemels

Az autdszifon tisztitdsakor ki kell emelni a nivécsovet.
Ez altalaban csak tobbszori kisérletre sikerult, mert
a hozza valé kulcs nem egészen praktikus. A nivocséd
kénny(d kiemelésére, a kulcs két szara kozé, egy 15 cm
széles radirgumit tettem, amely megakadalyozza, hogy
a kulcs szarai kiemelés kodzben &sszehGzddjanak. Csok-
kenti a becslszas lehet6ségét még az is, hogy a kulcs
szarainak alsé végeit kissé bereszeltem.

FLESCH EMILIA

E havi OTEETPAFANfi oldalainkon ko-
z0l* otletek dija egy-egy 50,— Ft-os utal-
vany.
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GYORSSZOGMERO: ka-
16nb6z6 szogek atmasola-
sara, kés6bbi felhasznala-
sara allithaté szdégvonalzot,
szogmér6t hasznalnak. Eze-
ket helyettesithetjik a ko-
zonséges csuklés faméréléc-
cel. A héarom elsé taghdl
hadromszéget formalva pon-
tosan bedllitjuk a kérdéses
szOget, s megfigyeljik, hogy
a mér6léc fém vasalasa
(vége) hany centiméternél
éri el Gjra a mérdvesszot.
Csupan az itt megallapitott
szamot kell megjegyezni,
vagy folirni. |

SZABO ANTAL

S<zalafyd(ViCi&dé

Gyakran dolgozunk
szigetel6szalaggal olyan
helyen, ahol azt olloval
vagy késsel elvagni ko-

rilményes. Vagjunk le
1 mm vastag lagyacél le-
mezb6l 10 mm széles,

egyik vége felé keske-
nyedd csikot és hajlitsuk
meg az abran lathaté
maédon. A felulre kerild
ferde élét reszeljik éles-
re, majd a ,gyurit” haz-
zuk a szigetel@szalag te-
kercsére. Hasznéalataval
mor kénnyen elszakithato

a szalag.
ORLEY GABOR

* ?2aynvd iai

OuL-fregdli

A negativ filmeket mosas
utan csipeszekre akasztva
szaritjuk. A diaképeket
azonban rendszerint egye-
denként készitjuk, s 50—60
darab képhez csipeszeket
venni tulsdgosan koltséges.
Csipeszek helyett hajlitsunk
ki gem-kapcsokat S-alaklra
(esetleg huzalb6l hajlitsunk
ilyen “horgokat), s egyik
égukat a film perforacioiba
akasztva fU%geSthUk fel a
képeket a furdékad folott
kifeszitett zsinegre.

CSILLAG FERENCNE

Sok siz6nek van teletalpas "
sicip6je. A sicip6ben azon-
ban nemcsak siziink, hanem TRLPFE ZlT
jarunk is. Jards kozben a
talp meghajlik, s tgy is ma-
rad. lgy tarolva a cip6 bére
vetemedik, a talp ténkremegy. Ezen a samfazas sem se-
git, a talpat kivulrél kell kifesziteni. Talpfeszit6t magunk
is készithetink. Kell hozza egy par régi rugdés sikotés,
kevés lemezhulladék és kb. 20 cm hossz( fémrad.

El6szor vagjunk ki két 25X50 mm-es téglalapot 2%25
mm-es vaslemezbdl. A sarkokat reszel6vei gémbdlyit-
stk le, majd készitsik el az 5 mm atmérdjd furatokat,
valamint az M5-6s menetet, és satuban hajlitsuk meg
a lemezeket.

Végjunk le 0 5-8s rGdanyagbdl két 100 mm-es darabot.
Végeiket 4 mm hosszan, 3 mm atmérgjlre reszeljuk le,
s 2 mm mélyen farjuk be. Az anyag egyik véget haj-
litsuk koéralakltra, az elvékonyitott végére pedig vag-
junk menetet.

Még flrészeljunk ki 2—25 mm-es vaslemezbdl két
50X80-as téglalapot, s kozepére furjunk 0 3-as Iyukfat.
a fe-

A lemez kdzepét kalalpéljuk kissé homorura, hog
szitdcsavar elszegecselt vége forgas kozben ne érjen a
cip6talphoz. Az elhaszndlt,” esetleg szakadt sikotésre —#
esetleg sodrott ké&belre — hazzunk pvc-csédarabokat,
flizzik &t a feszit6 furatain, s kossik &ssze a végeiket.
A feszit6 hasznalatat a kép szemlélteti. | |

TOLNAI LASZLO

3Idvdvd 137110

Advdvd 13110 =«

'3

Advdvd 137110
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A horgéaszkiranduldsok ,fészerepl6i” a
kapitalis csukdk, pontyok, vagy sullék
€3 ragadozé 6ndk hamar befejezik foldi
palyafutdsukat, mert elboritja 6ket a to-
jasos prézli, majd a feledés homalya.
Tobb kilés alakjuk méar csak a mesék-
ben él minden bizonyitas nélkil, s hiszi
aki akarja, hogy azon a bizonyos vasar-
napon kerilt horogra az a tobb tiz kilds
harcsa, vagy ponty.

A trofea az, amely a vadaszt is iga-
zolja, hogy nemes vadat ejtett, s évekig
disziti otthonat egy-egy szép agyar, vagy
agancs. A természet jovoltabdl ez az érom
a horgaszoknak is megadatott, hiszen a
halnak egyes csontjai prepardlhaték. Ezek
nagysaguktol fuggben arra is utalnak,
hogy mekkora volt az a példany, ame-
lyik az Ugyes horgasz csalijan rajtavesz-
tett. Emellett ezek a csontok szépek is.
Az 6n garatfoga példaul egy miniat(r
szarvasagancshoz hasonlit, a pontyé pe-
dig zuzd fogaival ugyancsak egzotikus
latvany.

A preparéalhaté csontokat a haldszlé ké-
szitése utdn még tovabb fézzuk, kdérom-
kefével megszabaditjuk a ratapadé hus-
rétegt6l, majd kiszaradas utan benzinbe
martva zsirtalanitjuk, ezaltal maradandé
mészfehér szin(iek lesznek. Az igy pre-
paralt csontok —, mint horgasztrofedk —
lakkozott falapocskara erdsitve a szoba
falara, vagy vitrininkbe téve diszitik la-
kasunkat.

Mas orszagokban nagy becsilete van
ezeknek a “trofedknak.” A szomszédos
Csehszlovakidban példaul dunai gal6ca-
bél évente csak egy példanyt szabad
fogni, ezért a bel6le készitett trofeat na-
gyon nagy becsben tartjdk, mert a gy(j-
temény arra is utal, hogy a tulajdonos
milyen dreg horgész.

mi vizeinkben ¢él6 halak koézul a
ponty, a ragadozé 6n, a marna és a paduc
aratcsontjaibol készithetiink trofeakat.
agyobb csuka, vaPy sullé feje is prepa-
ralhaté, ha az valéban rendkivili szép
példany volt. Impozans latvany a nyi-
tott csukaszaj, hatalmas kapdfogaival és
szajpadlasanak slrd fogazataval. Kis
Ugyességgel e fejeket hazilag is preparal-
hatjuk a kovetkez6képpen: a nyakszirt-
nél” levagott fejet megszabaditjuk a ko-
polty(tol” és a szemt6l, majd tébb napig
tijmene/_ so6s oldatban 4&ztatjuk. Ezutan
a szélein élesitett kiskanéllal, va(r;y eh-
hez hasonlé hosszunyell eszkozzel kika-
parjuk a csontok kozul a ragdizmok&t
és mas folosleges hasokat. Szikkadas
utdn (nem szaradas utan) azokat a része-
ket, ahonnan a hust eltavolitottuk, gipsz-
szel kitéltjik, hogy visszakapjuk a fej
eredeti vonalat. Ezutadn szell6s helyen —m
az altalunk valasztott csukott, vagy nyi-
tott szajallassal — kiszaritjuk. A szem-
treghe Uvegszemet, vagy festett Uveggo-
lyot helrez[mk, majd a  fels6 részt olaj-
festékkel vékonyan fehérre atkenjik. A
kils6é részen ﬁedig csak azokon a helye-
ken hasznaljuk az ecsetet, ahol erés fehér
csontozat volt. Majd az egészet lelakkoz-

va, elkészitettik horgasztréfeankat.
— —0.



EM-Bolti

Az Ezermester és Uttér6 Bolt Val-
lalat Gzletei janiusban is sokféle bar-
kacsanyaggal varjak az ezermestere-
ket. Megtfelel6 anyaghoz juthatnak a
raddidamatdérok, a vizisportot kedvel6k,
s a modellezGk is.

Az Ezermester Boltokban kaphatd
buvar szemiiveg, valamint leszalli-
tott aron sell6 uszonypar 75— Ft-ért;
amelyekkel a ,békaemberek” u0jithat-
jak fel, egészithetik ki felszerelésiiket.

A modellez6k ismét véasarolhatnak
vékony modellez6 gumit. Ulabb egy-
séggel” bévilt a Kartonpapirra nyo-
mott, kivaghaté és 0&sszeragaszthato
modellek sorozata. A Kulonféle hajok
és repil6gépek utdn most rakéta-
sorozat indult. Az 1. sz. Holdrakéta
épitOcsomag (els6sorban azok részére,
akik az el6z6 modelleket mar elké-
szitették, s megfelel6 gyakorlattal
rendelkeznek) 10,40 Ft-ba kerdil.

A réadidamatdrok részére is b6 az
aruvalaszték. A Jaxley tarcsakbol a
szikségnek megfeleld fokozatkap-

mert a tarcsak-
arusitanak. A

csolé allithaté &ssze,

hoz szerelvényeket is
hozzaérték olcsé radiét ,hozhatnak
0ssze”; az EA—64-es hianyos sasszi
ara 300-t0l 600 Ft-ig, az egyéb tipusu,
m. osztalyd, sérilt, hidnyos radidék
400-t6l 800 Ft- |% Felumott m(kodé
tranzisztoros és halézati radidk is kap-
hatok, csokkentett aron. Ujbol van
mar a boltokban 25 db-OR ellenallas
egységcsomag (5— Ft). A tv-tulajdo-
nosoknak most j6 alkalom kinalkozik
antenna épitésére, kétféle méreti alu-
miniumcs6 is van a boltokban. A 10
mm atméréji cs6 ara 86,40 Ft/kg, a 20
mm-esé 64,80 Ft, Ebben a hdnapban
is volt arcsokkenés; leértékelték az
1963 eldtt yartott, egykivezctéses
elektrolitkondenzatorokat. 250  V-ig
5— Ft-ért. 251-t6l 550 V-ig 10,— Ft-ért,
551-t61 1000 V- |?( 20— Fi-ért vasarol-
hatok az elko6 Ujabb szallitmany
érkezett dekoritlemezb6l is, amelyet
kg-onként 10,— Ft-ért arusitanak.

Amennyiben valamelyik budapesti
vagy vidéki boltban ~pillanatnyilag
nem kaphaté a felsorolt aruk vala-
melyike, megrendelheté az 1. sz. Ezer-
mester Bolttol (Bp., Vin., Jozsef krt.
30—32.), s utanvettel megkuldlk a kért
anyagot.

hiradoé

fl10. sz. Ezemmester Boltia

(Bp., V., Jozsef Attila u. 1«)
Gjabb kulféldi radidtechnikai anyagok,
valamint méas elektronikai és miszer-
ipari alkatrészek érkeztek, igy példaul

INGEIBEN, ROSENTHAL, WELWIN
és RFT gyartmanyu, 05 és 1% tlirésd,
0.25—4 W-os miszerellenallasok, Vari-
ohm és Preh miszer-potméterek (10
és 100 ohmosak, 1, 2, 2,2, 3, 5 10, 15,
20, 25, 30, 50, 100 200 és 300 kOhmosak
1és 2 Mohmosak 2X10 kohmos, 2X1
Mohmos, valamint 2X22 Mohmos, 1
W-t6l 15 W-ig, linearis karakterisztika-
val, nagyfeszultsegu és nagy kapaci-
tast elektrolitkondenzatorok, fotd-
elkok, DUCATI és BOSCH Metal—papir
(motorindité) kondenzatorok, nagyfe-
szlltségl szlir6elk6k (adokésziulékek-
hez és pvc-hegesztéhodz), 0,5%-os tlrési
Styroflex etalon-kondenzatorok (25, 40
nF stb. értékben), olvadoébetétek he-
lyére csavarhatd® kisméretli tularam-
Kioldé automatadk 1, 2, 4, 6, 10 és 25
A-es kivitelben, telefon kézibeszél6k,
fejbeszél6k (hallgatoval egybeepnett
mikrofonok). IK 12—B motorok (300
W. 1400 ford./perc), Siemens és Hal-
ler jelfogok, polar relék, fényezett
hangsz6ro-kavak, gyengedrami berre-
g6k stb.

Kozoljik kedves vasarldinkkal, hogy
a 2. sz Ezermester Boltot (VI., Lenin
krt. tatarozas miatt, a Bp, VI,
Zlchy Jen6 utca 44. szam alatt uze-
meltetjik. —)
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Amilyen nagy 6rém a
kisgyermek, olyan nagy
névekedése, fejlédése is.
lgaz, kisebb-nagyobb
gondokat is okoz —, pl.
azzal, hogy rohamosan
kinévi  holmijait. Az
egyik ilyen ,kisgyerme-
kes” berendezési targy a
gyermekagy, jaroka, de
ha ki is nétte a baba,
kar eldobni, vagy a pad-
lason szétszaradasra
itélni.  Célszerlibb, ha
elemeib8l kalonféle be-
rendezési targyakat ala-
kitunk. A munkahoz ad
jo dtleteket Agostay Béla
olvasénk 150,— Ft-0s véa-
sarlasi utalvannyal di-
jazott javaslat-sorozata.

Ha néhany agybordat
az egyik agyvég ferde
furataiba illesztink és
ragasztunk —, majd ré-
tegelt lemezb6l polcocs-
kédkat faesavarozunk ko-
zéjuk —, Ulgyes virag-
tartd falirdcsot készithe-
tlink. Nehogy a cserepek
lecsuszhassanak a sima
polcocskakrél, olcsé mi-
anyag talacskakat is ra-
gaszthatunk azokra. Egy-
ben védik a polc fajat
is a talfolyt ontdzéviz-
t6l (A).

Az egyik agyvég egé-
szen jelentéktelen mun-
kaval —, megfelel6 hely-
re csavarozott és ragasz-
tott Utk6z6tdmbok fel-
ersitésével — nagyon



hasznos fiird6kad réccsé
alakithatd. Moséasnal
erre helyezhetjik a mos-
détalat (B). A gyerme-
kek firdetésekor jo he-
lye lesz rajta szivacsnak,
torilkézdének.

Egyik  agyvég ke-
resztben elflirészelésével
konyhaban, firdészoba-
ban egyarant célszeri
szarité-allvany készit-
het6. Felsé, racsokkal
0sszekotott darabjaira
akaszthatjuk a szaritani
kivant ruhanemdit, toril-
koz6t, torléruhat. Ven-
dégszobadban  mosdotal-
allvanyként is jol hasz-
nalhaté (C). (A szarito-

allvany magassaga 70
cm korali legyen.)
Mar tobb munkat je-

lent a konyhai magas-
szék elkészitése. De ta,-
lan ennek veszik legtobb
hasznat —a hiszen meg-
kiméli a haziasszonyt az
allva, vagy alacsonyan
Glve végzett konyhai
munka faradalmaitél. A
szék labait a kisagy ke-
retléceib6l alakithatjuk
ki. Az ll6kéhez és a lab-
tart6 polchoz azonban
mar kilon kell deszkat
beszerezniink és korala-
kdra vagnunk. A laba-
kat csapolassal illessziik
az ulékéhez és a polchoz.
A szék magassaga karpi-
tozottan 60—65, Ul6kéjé-
nek atméréje 30—35 cm
legyen. A polcot mi-
anyaglappal, az ul6két
mianyaggal boritott és
5 cm vastag mianyag-
habbal parnazott ul6-
résszel karpitozzuk (D).
A gyermekagybol ala-
kitott berendezési tar-
gyak  0Osszeerdsitéséhez
célszeri —, még ha dra-
gabb is — a vizallo Epo-
kittet hasznalni. A ra-
gasztas mellett —, ahol
az anyagvastagsag lehe-
tévé teszi, de az ul6bu-
tornal minden esetben
— alkalmazzunk facsa-
varos 0sszeer@sitést is.
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Szinkdd-tarcsa

Hazankban sok olyan hordozhaté radio,
magnetofon és elektromos miszer van
forgalomban, amelyek Nyugat-Eurépéban,
az Egiyesult Allamokban vagy Japanban
késziultek. Ezek alkatrészei tobbségukben
nem a nalunk szokéasos feliratos érték-
jelzéssel készilnek, banem a nemzetkdzi
szinkoddal jeloltek. A nemzetkézi szin-
koéd szerinti jelélés az ellenéallasok és kon-
denzatorok testére festett szines csikdk-
bél, vagy pontokbol all, illetve az ellen-
allas vagy kondenzator kulsejének alap-
szine jelzi az értéket. Sajnos a Jeldlés
nem teljesen egységes, mert van gyar,
ameIYik az alapszint nem hasznalja ér-
tékjelzésre. Erdemes hat olyan eszkozt
készitentink, amelyikrél barki, barmikor
— kulondsebb fejtorés nélkil — meg
tudja Aallapitani a kulonféle jelzésekkel
ellatott alkatrészek teljesitmenyét, tireé-
sét és egyéb jellemzgjét.

llyen eszkéz a_ szinkdd-tdrcsa, melyet
kartonpapirbé: kivaghaté tarcsarendszer
alkot, s amelynek lyukasztott ,ablakai-
ban” olvashatok le az egyes értékek.

Legegyszeribb fehér kartonpapirbol el-
késziteni az |, dbra szerinti tarcsacsopor-
tot. Az 4bran adott méretek nem valtoz-
tathatatlanok, (aki tgyesebb, kisebb mé-
retben is elkészitheti), de fontos az aréa-
nyok betartdsa. Amint lathaté, a fedd-

tarcsa —, amelyen az ablaknyildasok ké-
szilnek —, ful nélklli, viszont az ,A”,
.,B”, ,C” és ,E”-tarcsak 15 mm széles,

egyforma tavolsagra kinyulo, megfeleld
betujelzés fulekkel készitenddk.

A tarcsakat az 4bra als6é részén lathato
vazlat szerinti sorrendben, koncentriku-
san illesszik egymas folé és két alatét,
valamint egy csOszegecs segitségével ugy
szegecseljuk ossze, hogy egyméason kony-
nyedén forgathatdk legyenek.

A tarcsakat feliratok nélkul készitsuk,
csak a mozgat6-filek betlijelzéseit irjuk
fel. A fed6iarcsa ablakait, feliratait™ és
szinbeosztasat viszont el6re Készitsik el.
Osszeszerelés utan (a tarcsak filét a meg-
feleld szinjelzéshez forgatva), a szamérte-
ket tussal beirjuk az ablakokban megje-
lend tarcsa-részekre, (tdblazatunk alap-
jan).

A tablazat vizszintes vonalai azt jelzik,
hogy a megfelel6 betijelzés tarcsanak
abba az ablakdba nem  kertul semmiféle
felirat, jelzés. A szinko6d-tarcsa segitségé-
vel mar barmilyen szincsoportositas ,le-
fordithat6” a megfeleld teljesitmeény ér-
tékre, csak a fedGtarcsa keriletén az
egyes betdvel jel6lt tarcsakat a megfelelé
szinekhez kell forgatnunk. Amint &4brank-
rél és tadblazatunkbdl Is lathat6, 6&sszesen
tizenkét szin hasznélatos, Igy a szinek
sem tévesztheték 0Ossze.

A tizenkét szin Jel6lésére a fedGtéarcsa
kertletét — szogmérdé vagy kérz6 segltsé-



ével — 180 -os szakaszan — osszuk tizen-
&t egyenld részre. Tehat egy-egy szin
15 fokot foglaljon el a keriuleten.

A BETUK JELENTESE

Az ,A**-betlivel jel6lt tarcsa az ellen-
allas vagy kondenzatorérték elsé szamje-
gyét adja. A ,B’ -Jelzesfl tdrcsa a maso-
dik szamje yet ,C**-jelzési pedig a
nagysagrendet. A hozzatartozo ablakban
lathaté szamjegy mindig az A—B szamje-
gyek szorzojaként szereplé 10-es szamjegy
hatvanykitev@jét jelenti. igy harom tar-
csa segitségével valamennyi ellenallas és
kondenzatorérték beéallithato.

A ,D7”~tarcsa szine az ellendllas, vagy
kondenzator %-os tiirését adja meg. Ha

az alkatrészen a ,D”-nek megfelel§ jel-
zést kdlon nem tintetik fel, Ggy az a
+ 20%-0s csoportba tartozik.

Az E” tarcsa csak kondenzatorok jel-
lemzésére szolgal és azok Uzemi feszult-
ségét adja meg, (tehat az adott értékig
kapcsolhatunk egP/enfeszuItseget a kon-
denzatorra). Mivel a proba-, vagy vizs-
%alatl feszlltség altaldban nagyobb némi
iztonsag is marad, bar a kondenzatoron

szinjelzés csak az uUzemi
jelzi.

fesziltséget
ALKALMAZASI PELDAK

A 2. abracsoport az egyes alkatrész-
fajtak ismertes és a gyakorlatban hasz-
nélt jelélésmodjait szemlélteti. Elienalla-

Folyiatds a 20. oldalon.

. o ) L Uzemfe-

St I. szamjegy 2. szamjegy Nagysag  Tdres szUHség

WA voltban
#E”

Fekete 0 0 0

Barna 1 1 1 +  »0 100
Piros 2 2 2 2- éOA) 200
Narancs 3 3 3 )
Sarga 4 4 4 - too
Zold 5 A > — . 00
Kék 6 6 6 - <50
Ibolya 7 ] 7 - 700
Sziirke S s 8 - 800
Fehér 9 9 9 - 900
Arany - -1 + 5% 1000
Ezist - —2 +10% 2000
Szin nélkil — — +30% 500
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Folytatds a 19. oldalrél.

sokat és kondenzatorokat haromféle maé-
don jel6lhetnek szinjelzéssel:

2/a. abra: az ellenallds alapszine nem
szamit, az értékeket szines gylrlk (csi-
kok) jeldlik.

2/b. &bra: az ellendllas alapszine adja

az ,A** értéket, a tobbit, (mint el6bb)
gy(lrlk jelzik. Ha ,,D” értékét a tizenkét
szin k6zOtt nem szerepl6 szinnel jelolték,
szintelennek tekinthetd, tehat =+ 20%-0s
tiréscsoportba tartozik.

2/c. &bra: az ellenalldas alapszine adja
az ,A” értéket, ,B” és ,D*» szines gy-
rGvel, ,,C’* viszont szines ponttal (poty-

tyel) jeldlt.

A kondenzatorok értékjelzése (2/d—e—F
abrak) csak a ,D” érték alapszinként
hasznalataban, és abban tér el az ellen-
allasok jelolési maédjatél, hogy — szem-
ben az ellenallasok négy értékével — egy
otodik, ,,E”-jelt értéket, az Uzemi feszilt-
séget is szinnel adja. Kdénnyen meg tud-

juk mondani, hogy az alkatrész ellen-
allas-e vagy kondenzator, mert a kon-
denzatoron egy szinnel tébbet talalha-

tunk.

A gépkocsikon mar
régota alkalmazzak azt
a megoldast, hogy atkap-
csolé  segitségével az
elektromos kirt nem
hang, hanem fényjelzést
ad. SoOtétedés utdn —

elsésorban varosi forga-
lomban — hasznos ez a
fényjelzeés, észrevehe-
tébb, tehat jobb mddszer
a balesetek elkertlésére.
Kilondsen jo és szinte

PELDAK
Az alkatrész jelzése négy szinlG gydrd,
piros, sarga, narancs és ezist, tehat az
alkatrész egy ellendllds. Piros « A= 2
Narancs = C = 103 sdrga = B — 4,
ezlist = D =« 10%, tehat az ellenallas:

24X103 = 24000 ohmos, (azaz 24 kOhm-o0s)
és 10%-os tlrésd.

A szinek A w*narancs, B = kék, C-=
z6ld, D « arany. Narancs = A= 3, kék =
B=6 zéld= C* 105 arany = D =*+ 5%,
tehat 36X10» = 3600000 Ohm, azaz 36
MOhm, + 5% érték({ az ellenéallas.

Az alkatrészen narancs, kék, sarga, pi-
ros és zold szinl gy(irGk vannak. Narancs
= A= 3, sarga »C = 10 z6ld = E = 500 V,
kék = B =m 6, piros = D = + 2%, tehat a
darab kondenzator és értéke: 36X10*=
360000 pF, (azaz 360 nF —0,36 UF), +2%-0s
és 500 V uzemfesziltségd.

Ha az ,L,E” értéknek nincs szinjelzése
(vagy az eltér6 szinl) aGgy 500 V Uzem-
feszultségli a kondenzator. (Tehadt nem-
csak a zold szinjelzés, de annak hidnya is
500 V-ot jelent.) A tébbi tizenegy alap-
szinhez tartoz6 szamérték az ,E”-ablak-
ban olvashaté le.



nélkilozhetetlen a fény-
jelzés azokban a nagyva-
rosokban, ahol tiltott a
hangjelzé berendezés
hasznélata. A motorke-
rékparokon a lampafe-
jen van a lampakap-
csolo. Fényjelzéshez
egyik kézzel el kell en-
gedni a kormanyt, s
elére nyalva kell kap-
csolgatni. Ez lassu, ko-
rilményes, s kdnnyen
balesethez vezethet. Pe-
dig a motorkerékpar
hang- és fényjelz6 be-
rendezése is &sszekap-
csolhaté, s kevés anyag
és  munkaraforditassal,
egyetlen kapcsoldval, fel-
valtva mkodtethetd a
motorkerékpar hang-, ill.
fényjelzdje.

Anyagszikséglet: 1 db
kétallasu tumbler kap-
csolo, 1 db kisméret(,
dupla érintkez6s, 150—
600 Ohmos jelfogo (két
érintkez6t  parhuzamo-
san kotve), 1db 0,1 gF-os,
250 V-os kondenzator (a
megszakitaskor keletke-
zett szikra csdkkenté-
sére), valamint Kkevés
szigeltelt huzal.

El6sz6r a kétallasa
kapcsolét  erdsitjik a
motorra; 1,5 mm vastag,
derékszégben meghajli-
tott lemezre rogzitve,
melyet a kormanyszarv-
tartd anya ald szoritunk
(1. kép). A jelfogét szin-
tén 15 mm vastag, 45°-

ban meghajlitott lemezre
erdsitjik, s a lampafej-
be, a tartécsavar segit-
ségével régzitjuk (2
kép).

Az elektromos beko-
tést (3. abra) a kovetkezd
modon végezzik. A kirt-
rél valasszuk le az akku-
mulator -f-vezetékét (a
stoplampa vezetéke ma-
rad!), s azt forrasszuk a
kapcsold kozéps6é polusa-

hoz. A kirtrél lebontott
vezetéket — hosszabbra
cserélve — kossuk a

kapcsol6 als6 polusahoz.
A kapcsolé fels6 kivezeté-
séhez forrasszuk a jel-
fogotekercs egyik agat,
mig a masikat a kirt-
nyomégomb vezetékéhez,
vagyis a lampafejben
levé kapcsold (K) szeg-
menséhez. A jelfogo
egyik munkaérintkez6jét
a motortdl jové vilagi-
tadsi vezetékhez (59), a
masikat pedig a tompi-
tott reflektor (56/b) szeg-
menséhez (4. abra) kos-
sik. A jelfogd munka-
érintkez6it hidaljuk at
a 0,1 gF-os kondenzator-
ral.

Az ismertetett megol-
dést Danuvia motorke-
rékparon alkalmaztuk,
de az méas motorhoz is
hasznéalhato6.

Otletparadénkon 100
Ft-os utalvanyt nyert.

SZABO ATTILA

sm /né

VMtm&
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Nf41Rgi@s tliz nélkil

Taborban, kiranduléas-
kor, viz- vagy ételmele-
gitéskor gondot okoz a

tlizgyajtas, ha esik az
es6. Pedig a melegités
tliz nélkdl is megoldhato,

ha ,varazs edényt” ké-
szitink.
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Vegylnk egy nagyobb
és egy kisebb isonzerves
dobozt. A nagyobbik do-

bozt Ggy nyissuk fel,
hogy korben maradjon
kb. 2 cm-es perem, s

azt tobb helyen vagdal-
juk be. Helyezzik ez-
utan a kisebbik dobozt a
nagyobbikba, a kozottik
levd részt toltsik meg
oltatlan mésszel, majd a
peremet kalapaljuk a
kisebb doboz nyilasara.
Csak egy koralakd nyi-
last hagyjunk szabadon,
amelyet dugoéval zarunk
le. Ha megéheztink, a
dugot kivéve, vizet oOn-
tink a mészre, s rovid
id6 alatt megmelegszik a
dobozban levd étel.

PANYIl ANTAL

Baromeéter _
hazilag

Hétvégi hazba, ta-
borba. kivaléan megfelel
a konnyen elkészithetd
tadjékoztatd barométer.
Egy sima, szintelen, at-
latszé palackot toltsiink
félig tintaval kissé meg-
festett vizzel. A palack
szorosan jaré dugdjaba
er@sitsink mianyag-cso-
vet (pl. autoszifon felve-
zet6 csovét). A dugot a
palackban és a cs0 ko-
ril Epokittel tegyuk lég-
zarova. Végil — kivarva
olyan napot, amikor a
radio szerint a légnyo-
més 760 mm korali —
toltsink tovabb szines
vizet a cs6be, mig az
ott a vdztikor és a dugo
kozotti tavolsag feléig
emelkedik, A cs6 vizével
egyvonalba ragasszunk
az Uvegre VALTOZO,
aldja DERULT, foléje
CSAPADEKOS feliratu
papirt. A szines viz fel-le
mozgésa jelzi a légnyo-
mas véaltozasat.



Mar sok kulféldi kocsiban lathaté
a hossz0 autotdrdkhoz kényelmet
biztositd, autdulésre erdsitheté fejta-
masz. Ennek hianyadban a vezetd
mellett Gl6 utas fejét bobiskolas koz-
ben legfeljebb a kocsi kemény és
razos oldalanak tdmaszthatja. (E fej-
tdmasz csak a kocsi utasdnak menet-
kdzbeni pihenését és alvasat szol-
galja, a vezetéulésre tilos felszerelni.)

A cikk a fejtamasz elkészitését ismer-
teti, amelyhez a csekély anyagi és munka
raforditdson kivil csupan kis kézugyes-
ség szukséges.

Az &bran lathaté és a célnak teljesen
megfelel6 fejtdmasz anyagszikséglete a
kovetkez6: 1 db mianyaghab mosdészi-
vacs (nagynjéret(]), I db (a szivacs na-
gyobb oldalaval azonos nagysagui) 15 mm
vastag puhafalap, 3 m keskeny redény-
heveder, 1 m 15X3 mm-es laposvas, 15
m lagy mdanyagcsé (amely konnyedén
rahtzhaté a laposvasra), kb. 30X30 cm
tetszés szerinti szinG manyagfélia, vagy
textil, — karpitosszeg, aprészeg; aluminium
szegecs, 4 db sullyesztett fejl facsavar,
0 db 3 cm &tmérdjl erdés fuggonykarika.

A deszkalap egyik hosszabbik élének
két sarkat lekerekitjuk. A szivacsot
Technokol-Rapid ragasztéval a deszkara
ragasztjuk. A szabadon maradt deszka
oldalanal kezdve a fejtamaszt mianyag-
féliaval vagy textilanyaggal vonjuk be
olymdédon, hogy rafeszitéskor a szivacs
élei félgdmbolyuek legyenek. A rafeszi-
tett anyagot a deszkalap szélein apré sze-
gekkel rogzitjuk. A szegezett keskeny
oldalt a muanyagcs6vel korultekerjuk és
karpitosszeggel feler@sitjuk.

BT hoZ!

A laposvasat két darabba vagjuk és
egyforman, az uléstamla alakjanak meg-
feleléen meghajlitjuk. Egyik véguket két
csavarral a deszkalapra erdsitjuk. Masik
véglikre karikat roégzitink. (A deszkéara
erdsités el6tt a vasakra milanyagcsovet
hizunk.) A rajzon lathaté két karikara
ravarrjuk a hevedert, atflizzik az Ulés és
az Uléstdmla kozotti résen és a tamla
mogott, oldhatdé kapcsolattal dsszekdtjuk
(pl. nadragszfj csattal, két karikaval,
mint a viharkabat Oveket, stb.).

A fentiek szerint elkészitett és az Ulés-
hez rogzitett fejtdmasz tartd vasait a leg-
kényelmesebb helyzetbe hajlitjuk asze-
rint, hogy a nyakat vagy a fejet kivan-
juk vele megtamasztani.

£BENYI MIKLOS
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Ha elkészult a fal, a
fodém, a koszorl, s Kki-
tlzték a »bokrétat”
Gjabb nagy midvelet ko-
vetkezik: el kell készi-
tenink hazunk fedelét, a
tetét. Hiaba a jo fal,
fodém, szigetelés, alap,
ha a tet6szerkezet és bo-
ritdsa, a fedél, a héjazat
nem megfeleld, mindig
bajok allnak majd el6.
Ha a tet6szerkezet terve
és elkészitése hibas, a
lakas beazik, a h6 meg-
roppantja a tetét, a ge-
rendak szétcsusznak. A
szamottevd koltséget je-

lentd tet6szerkezetnek
nemcsak erdtani (stati-
kai) megoldasa, anyag-

takarékos és szakmailag
is helyes kialakitasa, de
a kils6 megjelenése is
fontos, hiszen az idomta-
lan ,kalap” egész fenn-
allasara elcsafitja  ha-
zunkat.

A tet6szerkezet lehet ma-
gas, vagy lapos. Az altala-

nosabban hasznéalt magas
teté f6 megjelenési formal:

A BOKRETA

a téglalap alaprajzon fel-
épitett nyeregtets, az iker-
épuleteknél “indokolt fél-
nyereg-tet6, a kozel négy-
zet alaprajzi satortet§ es
manzard-tetd, valamint ezek
valtozatai, kombinacidi. (PIl.
egy I,-alakt alaprajzon két
satortet6 metsz6dik 0Ossze.)
A nyeregtetd levagott, lej-
tés végeit kontynak neve-
zik.  Altaldban  térekedni
kell, hogy az épulet alap-
rajzi megjelenése minél
egyszerlbb,” ,kinovésektsl”
mentes legyen, mert az bo-
nyolultta teszi a tet6 kiala-
kitasat, sokféle gerenda-
hossz adodik, sok lesz az
0sszemetszGdés, és ezaltal a
hibalehet6ség a héjalasnal.
A tet6szerkezet kialaki-
tdsa el6tt meg kell ismer-
kedniink a tet6szerkezetek
elemeinek pontos megneve-

zésével Is, hogy a sokféle
fa, erenda kozott ,el ne
tévedjlink”. Ehhez nyujt
tdmogatast 3. abrank.

A magas tetészerkezete-
ket altalaban fabol készi-
tik, ritkdbban (inkabb al-
lami épitésd éplleteken

egyes tipusoknal) vasbeton-
bol, Gjabban hegesztett, ra-
csos vasszerkezetbdl (SRB-
tipus).

A tet6szerkezetet gondos
és korultekint6 munkaval
a4cs szakember készitse el
A szerkezethez szlkséges
faanyagok megvasarlasa
el6tt a tervezdvel, vagy a
kivitelez6 acsmesterrel ké-
szittesstink részletes —, le-
het6leg vazlatrajzzal kiegé-
szitett anyagjegyzéket,
hoPy annak segitsegével a
valéban szikséges = min6-
ségd, mennyiségld és faj-
taju fat vasaroljuk. Vigyaz-
zunk a ,kéz alatt” vett,
vagy a bontott faanyagok
vasarlasanal! Az Ilyen fa
eredetének bizonylatokkal

igazolasa nagyon fontos! A
fat csak szakemberrel
egyitt vegyik at,
rovar/ert6zott, elgombéso-
dott faval tdonkretegyuk
csaladi hazunkat. Az anya-
got az épitkezés helyszinén
a foldbdl felemelten” (felba-
kolva, téglara allitva) le-
fedve és tlzt6l o6vva tarol-
juk, kozelében ne doha-
nyozzunk, ne f6ézzink kat-
ranyt stb.

_ Természetesen —, az &cs
Utmutatasai szerint se-
gédkezhetink a tet6szerke-
zet elkészitésében, szallit-
hatjuk az alkatrészeket, a
gerendakat. Gerendahordéas-
kor dlgyeljink a kozleke-
dési utak szabadda tételére,
tisztantartasara, rendezésére
és az anyagok biztonsagos
szallitasara. Inkabb ketten
vigyenek egy nehéz geren-
dat, ne egy ember egyen-
stlyozzon “vele!

Az acs a foldon késziti
el a tet6szerkezet ,metsze-
tét”, természetes nagysagu
»rajzat”. Deszka alatéten,
az 0n. zslnérpadon rajzolja
ki a kotéseket, flirészelési
helyeket, majd ,lekoti” a
fedélszéket.

A fedélszék 0Osszeallitasa-
nal és elkészitésénél kulo-
nésen fontos szabalyok:

1. Mindig a terv szerinti
keresztmetszet( gerendét,
deszkat stb. hasznaljuk fel.

2. A szerkezeti csomépon-
tokat gondosan kell kialaki-
tani és d&sszeilleszteni. Ke-
rilni kell a feszegetést, re-
pesztést, ,0sszeerdszako-
last”. A kotési eldirasokat
(Utkozéseknél, atfedéseknél,
lapolasoknal stb.) be kell
tartani.

3. Az elkésziult allasokat,
szerkezeti szakaszokat ki
kell tamasztani, meg kell

nehogy



védeni, nehogy munkaidé
utan a szél ledontse.

4. A szerelési munkékat
kilon allvanyrél, bakrél, al-
lasrol, végezzik el. Ne all-

junk félig kész, vagy nem
eléggé rogzitett fedélszéki
elemre — mert sulyos bal-

esetek allhatnak el6.
5. A fa alakitasat,
munkalasat,
készitését
alakitott,
szammal,
kell végeznie.

Altalaban maéar a tervezés-
kor dgyelni kell, hogy a
kémény mindig két allas
kozott, a gerendaktél gon-

meg-
a kotések el-
megfeleléen ki-
biztonsagos szer-
szakembernek

dosan elvalasztva Kkeészil-
jon. A kéménybe épitett,
vagy azzal szorosan érint-

kezd gerenda mar sok ti-
zet okozott. A t(izfalak, ha-
tarfalak kimerevitésének
helyérél gondoskodni kell,
a ftlzfalat t@izfalkapcsokkal
kell —, rendszerint a fogo6-
gerendakhoz — mereviteni.
A huracélbol és acélleme-
zekbdl hegesztett fedélszé-
kek mindinkdbb terjednek,
mert  koénnylek, tartésak,
gazdaségosak és nem égnek.
zaruallasaik tadmasznelki-
lisége J6 tet6kihasznaléast
biztosit, ezért féleg vidéken,
kertes hazakban™ elényds.
Egyszer( alaprajzot igényel,
de csak szakember tervez-
heti és készitheti, allithatja
0ssze. A fedélszéket a ko-
szoriban elére elhelyezett
csavarokhoz erdsitik. Mivel
a vas rozsdasodik, ezt a fe-
délszéket tobbszér mézolva
kell beépiteni és szikség
szerint (2—3 évenként) djra

kell mézolni. Ezért karban-
DESZKA
TALAJ
ZSIMPAUMZLET%

tartdsa viszonylag igénye-
sebb és koltségesebb, mint
a fa fedélszéke. A lécezés
feler6sitésére kilén tartd-
léceket kell elhelyezni. A
forgalomba kertl§™ tipusok-
rél a FAERT, az épitanyag-
kirendeltségek adnak rész-
letesebb tadjékoztatast.

Ha elkészult a fedélszék,
s beépitették a viharléceket,
a merevitéket —, elhelyezik
a héjalast, a tetét tarté lé-
ceket, felfalazzak a hatar-
falakat, a térdfalakat a ké-
ményeket, sor kertlhet
a fedésre, hogy teté ald ke-
riljén az épiulet.

M. O.

1. 4dbra. Kilonboz6 tets-
és fedélszéktipusok és
elnevezések
2. abra. Egy székszele-
menes fedélszék met-
szete
3. abra. A legfontosabb
kotések és kotési elvek
4. 4bra. Zsinérpad-
részlet
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elzések bemutatasat. 19SS. januar 1-ével u
ényjel

Az OUMU
BEMUTATJA:

A viziutak U] Jelzeseit

Miutan lapunkban rendszeresen ismertetink kalénféle vizi jarmdveket, sport-
eszkozoket — s mert az ,,EZERMESTER-en kivul mas nag¥( példanyszamu folyod-

irat ilyesmivel nem foglalkozik — kotelességliinknek érezzl

megvaltozott. Az () jeleket az 1l%¥/Du.

az Uj dunai viziut-

anis szamos, fontos vizlat-jelz6 tabla,
szamu,

hajésoknak sz6l6 hirdet-

mény részletesen Ismerteti, mi csak a legfontosabbak — f6leg a csénakok ,kapi-
tanyait” érdekl6k bemutatasdra szoritkozunk.

A HIDAK HAJUZONYILASAT kézépen elhe-
lyezett, cstcsara allitott sarga négyzet — a pil-

léreket hasonlé,

de fuggblegesen két

mezlre

osztott piros-fehér négyzet jeloli. A fehér csucs

matat a hajésé ut felé. )
pilléreket zold Jelzi.” Két egymas folotti
j két sarga tény) egyirdnyl

fény, a

sarga tabla (éjjel

hajozast jelez.

Ejjel a nyilast sarga

Tio?> 277

A piros keretl fehér

SKSM““A 8

KOKIi.4TOZAS8T Je-

3 lent, melyrél a tabla

AZ HLOZEST TILTJA,
az all6 piros keretd,
ferdén pirossal athazott
téglalap alaplt tabla, ha
a haromszogl fehér me-
z6kben felfele mutaté
fekete nyil van.

nemcsak az el6-
zést, DE A SZEMBE-
HAJOZAST IS TILTJA
a tabla, ha az egyik fe-
kete nyR felfele, a ma-

kéidében informéciot ]
i &rni sik lefele mutat. (Ezt a
keil kerni. két  tablat  kilonosen
"ti|22t|§ljék" a csonako-
MEGALLAST  pa- 8K =0 vm m zzm

RANCSOL a piros ke-
retl, fehér, de vizszin-
tes fekete esikkai at-
huzott parti tabla. Zsi-

A KOVETENDO
(HANYT mutatja
a téglalap alaku,

i 4 i i iros keretd,
lipet, vamhivatalt tik Ff)ekvﬁ,. ohEr
tabla, kozepén a
fekete nyil.
azzzgaag FOKOZOTT FIGYE-
LEMRE int a hasonlo6,
de fuggGleges fekete A KIKOTEST TILTJA a
csfku tabla, mely at-  nggyzetalakd, piros kereti
kel6helyekre, haj6zasi fehér tébla, kézepén pi-
. . rossal  &tlésan  athdzott
m fei a figyelmet. fekete ,P” betd.

vmptm e3bas mMmMw

A csOnakokra kilonds veszélyt jelent6 KOTE-
LES-KOMPOK helyé« jelzi a mindkét parton fel-
allitott kéksdnd, ~ téglalap alaku, fekvé tabla,
melynek kozepén fehér esik a vizet jelzi, fo-
l6tté fehér hajokdrvonal lathato.

esjaet

mViM/Mm

wifidete cnmh



Korszerdsitett LUXI

A szaklzletekben kap-
hatéd Luxi villand készi-
lék eredeti kapcsolasa
szerint a 22,5 V-os telep
—, a 4,1 k ii-os ellenal-
lason keresztil — fel-
tolti a 100 gF-os konden-
zatort. A feltdltés ideje
(1—2 sec) rovid, mivel
az RC-kor iddéallanddja
kicsi. A villan6iampa
(Blitzlampen) bajonett-
foglalatba helyezése utan
a vaku Uzemkész. Expo-
nalaskor a zar megnyita-
saval  szinkronban a
fényképez6gép szinkron-
csatlakozéjan  keresztil
a villanélampat a kon-
denzator sarkaira Kkoti.
Ekkor a kondenzatorban
tarolt energia a villano-
lampaban levd kis fém-
szalon keresztil kisl,
azt  felizzitja, amely
meggyljtja az oxigén-
dus (kdrnyezetben levé
magnézium foliat, (fém-
szalat), s villan a vaku.
E folyamat kb. W« ma-
sodpercig tart. Az egy-
szeri és kisméretl ke-
szllék meghbizhat6éan
m(kodik. Egyetlen hiba-
ja, hogy hasznélaton ki-
vil is fogyaszt. Ez a fo-
gyasztds viszonylag ke-
ves (0,1—100 (A), de a
kis kapacitasu telepet
figyelembe véve mégis

jelentés. Ezt a hibat kii-
szoboli ki az A&talakitott
berendezés. Itt nyugalmi
allapotban aram nem fo-
lyik, mert a kondenzator
aramkdre csak a villanoé-
lampa behelyezésének
pillanatatol kezdve zart.
Ekkor a lampa izzésza-
lan keresztil a konden-
zator tolt6araméanak
megfelel6 aram folyik,
de ez olyan kevés (55
mA), hogy a készilék
még nem villan. A szink-
ronkapcsolé zarasatol
kezdve a folyamat az
el6z6vel megegyez6. Az
izz6 behelyezésétél sza-
mitott 1—2 masodpercen
beltl befejezédik a kon-

denzator feltolt6dése, s
akkor a késziilék mar
izemkész. Mivel a telep
csak kozvetlen a viilan-
tdsok el6tti idében ad
le aramot, hatdsfoka ja-
vul, a készilék haszna-
lata sokkal gazdasago-
sabb.

Gyakorlatl kivitelezése
a kovetkez6: A Kkészi-
lékben levé mozgathat6
reflektort nyugalmi hely-

zetéb6l kb. 1 cm-rei el-
mozditva kdénnyen le-
emelhetjik. Ekkora hat-
lap fels6 harmadaban

lathatéva vélik a réseit
hengeres anya, amelyet
kicsavarunk, majd az
el6lapot  kissé  eidre-
dontve és megemelve Ki-
emeljik a szerkezettel
egyutt. Az ellenallas
kondenzator feldli .égét
ieforrasztjuk és a lampa-
tol jové rugalmas veze-
tékhez forrasztjuk. Ezzel
el is végeztik a vaku
korszer(isitését, s fordi-
tott sorrendben torténd
Osszeszerelés utdn méar
hasznalhatjuk is a jobb
hatasfoku vakunkat.

KUMMERT JOZSEF
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A ndvények ndvekedéséhez kiulonbozd
asvanyi eredetd tapanyagok sziikségesek.
A tépanyagokat a széndioxid kivételével
csak vizben oldott 4llapotban képesek
felvenni. Ezért eredményesebb, ha a f6
tenyész id6szakban sziukséges mitragya-
z4s, tapanyag-utdnpotlds sordn (elsGsor-
ban pétisd, vagy kénsavas ammonia, eset-
leg szuperfoszfat és kalis6 3:2:1 ardnyl
keverékével) a mitradgyat nem Kkiszorjuk,
hanem 9nt6z6vizben oldva, permettra-
gyazas formdjaban juttatjuk ki. A nové-
nyek igy gyorsabban vehetik fel, tehat
gyorsabban is fejlédnek.

Kisebb —, a haz koruli kertekben ele-
gendd mennyiség esetén legegyszer(ibb,
ha az o6ntézékannaba tesszik a mdtra-
gyat. Az oldat 05—0,75%-0s legyen (pl.
a 10 literes kannaba 5 dkg tapanyagot
szorjunk). Ilyen moédszerrel hetenként on-
tozzik a ndvényeket.

A permettragyazashoz érdemes onmi-
kédé mitragya-adagolét késziteni. M(iko-
dési elve megegyezik a vizsugar-szivaty-
tyuéval. A cs6haldzatbdl vett viz sebessé-
gét elsz(kilé cs6ben megnoveljuk, s ezt
a vizsugarat egy masik, a tragyaoldatba
merild, kiszélesitett végl cs6be vezetjik.
A vizsugar sebessége a sz(ikités kovetkez-
tében hirtelen né, bels6 nyomadsa viszont
csokken, ezért szivohatas keletkezik. A
viz magahoz szivja a tragyaoldatot. Még-
pedig annal tobbet, minél hatrébb htz-
zuk a sz(ik csovet a tdgabban, (egy bizo-
nyos hatarig) és forditva. Igy ugyan vi-
szonylag szuk hatdrok kozott, de ponto-
sgtn szabalyozhatjuk a tragya adagola-
sat.

Az injektoros 6ntdzé
kénnyen munkalhaté pvc-cs6b6l szerez-
zink be 30 cm-es, az Ontoz6tomlénkbe
szorithatd darabot, és harom, 20—22 cm
hosszl, 8—10 mm &atmérdjid fémrudat. A
cs6 egyik véget lang koOzelében keplé-
kenyre melegitsik fel, s egyharmadaval
vasfagabb, 1:3 mérestd kUpalakra fara-
gott sima fariddal tagitsuk ki. A masik
végét ugyancsak melegités kdzben odvato-
san, egﬁenletesen az anrag/ szakadasi ha-

szu

elkészitéséhez

tardig hazzuk, hogy e kiljon. Fém-
flirésszel, (ha nincs, a faflirész is meg-

felel) vagjuk le az egyharmadara sziki-
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Injektoros

tapoldat-

szorod

tetten tali részt, a ,,csért”. Ezutdn Vag-
juk ketté (keresztben, fele hosszanal) a
mianyag-csovet.

Az 06nt6z6 tomlénket is vagjuk ketté,
mégpedi% ugsy, hogy a vagas helye a viz-
csaptél I—15 méterre legyen. Ebbe a ro-
videbb darabba ,hegyével” kifele szorit-
suk — 5—10 cm hosszan — a sz(kul6é végi
mianyag-csOvet.

A masik gumicsé darab vagas feloli vé-
gébe, szajaval kifele keruljon a taguld
mianyagcs6. A csOveket a gumics6be kii-
Ionleges bilincsekkel erdsitsik. A bilin-
csek anyaga 08—1 mm vastag, 15—20 mm
széles acél, vagy rézcsik. Egy-egy bilincs
harom darabbol all és az 1. abra szerinti
alakra hajlitott. Az elemeket M4-es anyas-
csavarokkal szoritjuk 0ssze. A bilincsek
»Szarnyaiba” szorosan illeszkedjék a ha-
rom 06sszekdt6-rad. Az egyik bilincs csa-
varjainak lazitdsa utdn a két mdianyag-
csé egymasba tolhatd, vagy eltadvolithato.
Egytengely(iségiiket az 0sszek6té rudak
biztositjak (2. abra).

A beéallitdshoz el6szor félig toljuk be a
klpos csovet a tdg végébe, rogzitsik e
helyzetben a csavarokat és meritsik az
igy 0Osszedllitott adagolorészt egy széles,
ismert mennyiség( vizzel feltdltott edény-
be. A témld végét viszont helyezzik egy
tres kannaba (3. abra). Nyissuk meg a
csapot, mig a kanna megtelik. Ezutan
kovetkezik “a tirelmet igényld, de csak
egyszer elvégzend6 beszabéalyozas. Néz-
zU0k meg, mennyi fogyott az ismert meny-
nyiségl vizbél,” és viszonyitsuk a kanna-
ban lev§ vizhez. Addig kell beljebb tolni,
vagy kijjebb hazni a kdpos végl csovet,
mig a kannaban felfogott és az elfogyasz-
tott viz ardnya megkdzeliti a 100:1-et. Ha

ezt elértik, régzitsik az atfogd-csavaro-
kat. Ezutdn mar csak 30—50%-0s mii-
tragya oldatot kell a viz helyébe, az

edénybe tolteni és kezdhetjik a trdgyazoé
ontozést. A tomlé végét Ontozés kozben
ne fogjuk be, mert a tragyaoldat-adago-
l6n kitér a viz. Ezért mindig a csappal
zarjuk el a viz Utljét. Amikor csak on-
tozni akarunk, jeldljik meg festékkel,
hogy hol éalltak "az anyak, majd az at-
fogo csavarokkal teljesen szoritsuk egy-
masba a csoveket. Az eltémdédés ellen



gondosan szlirjuk a trdgyaoldatot, de még
biztosabb, ha az adagold részt szitahalo-
val, vagy molin6 szoévetdarabbal vesszik
koral.

A ,PERMETTRAGYAZAS”
ELNEVEZES

leginkdbb a kovetkez6 maddszerre illik.
A gylimolcsfak és sz616t6kék permetezé-
séhez készitett lébe midtragyat is kever-
hetink. Minden permetezdészerrel kever-
het6 a karbamid és a novény levélen ke-
resztiil is gyorsan fel tudja venni. Egy
hl permetlehez 05—1 kg-ot keverjink.
Ha a szG616t a viragzastdl a zsendulési
négyszer Zpermeteuk_, ezzel a keverékke
atlag 15—20%, de kivételesen 50%-0s ter-
méstobblet érheté el. A karbamid — bor-
déi-leves permetezésnél — kénsavas am-
maniaval, vagy pétiséval is helyettesit-
het6.

Kulondsen eredményes a permettragya-
z4s, ha rendkivuli terméskilatas, gyenge
hajtas-novekedés, jég, vagy mas tetemes
lombkar esetén gyors tapanyag-adago-
lasra van szikség. Ezenkivil a vas hianya
miatt jelentkez6 levélsargulas — klorozis
— is “megsziintethetd, a mészkénlével
Permetezéskor (a sargulas mértékétol
tigg6en) 0,1—0,5% vasgalicot keverink a

permetlébe, amellyel még a
perzseld hatdsat is csdkkentjuk. Fontos
szabaly, hogy augusztus vége utan mar
ne permettragydzzunk.

permetlé

A SZOBANOVENY-ALLOMANY

nyari gondozasat is nagyon megkdnnyiti
a vizcsapra huzhaté, a novényekig elerd
pvc-csé. Elldthatjuk kis mﬁtré]gya bekeve-
révei is. Ezt mutatja be fényképink,
amelyen jol lathat6, hogy az 6sszeallitas-

hoz ‘egy "levéagott végl, klyukasztgatott
mianyag fogkefe-tart6 — belelld két
parafadugé =—,

kitagitott véﬁﬁ to1t6-
ceruza kulsé, egy kis golyostoll-kilsé és
fél oranyi munka kell. Tépanyalgtartély—
ként kozonséges fazék is megfelel. Ter-
mészetesen csak nyaron hasznalhaté, ami-
kor a csapviz Is elég meleg a kozvetlen
ontozéshez. Ha télen is akarjuk hasz-
nélni, toltsink meleg vizet a tdpoldat-
tartalyba és helyezziink bele néhéany spi-
ral menetnyit az 6ntézécs6bdl —, hogy
amig a viz 4thalad az edényen, szoba-
hémérsékletre melegedhessen. A mi-
anyag-szerkezeten — ovasa érdekében —
csak “pétisot, karbamidot, szuperfoszfatot,
kalisét szdrjunk Ki.
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LEPCSON
JARO™

Nagyon sokan kérnek
szerkesztéségunktél  kulon-
féle csonak tervrajzot. Saj-
nos az egyéni kivanalmak-
nak megfelelé tervek meg-
kuldésére nincs modunk, de
a legkeresettebb valtozato-
kat = sorban ismertetjuk.
(1964. 5. szdmunkban kaja-
kot-kenut, 1965. 6. szamunk-
ban ladikot, el6z6 szamunk-
ban mikrovitorlast,) Most
szovjet laptarsunk, a ,Mo-
delliszt i Konsztruktor” nyo-

man Kkétszemélyes, egy fe-
néklépcsés, 8—15 lderds %2
db —175, vagy 1 d
MOSZKVA) motorral lép-

cs6jére emelkedve siklé6 mo-

torcsénak. a ,Pionir” raj-
éalt, készitését mutatjuk

e.

F6 meéretei: hossza 3>
cm, szélessége 120 cm, ol-
dal magassdga 50 cm. su-
lya kg, motor 175—
250 cm3

ANYAGKENT
a siklotest épitéséhez —

kilsé boritasként — rétegelt
vizallo lemezt, merevitévaz-
ként és a berendezés sza-
méra feny6fa deszkat, a
bordazathoz fenyd, ill. ke-
ményfa lécet, az &sszeépi-
téséhez rozsdamentes csa-
varokat, szegeket, vizallo
ragasztoét, impregndlasdhoz
telité-olajat, olajfestéket és
csénaklakkot hasznaljunk.

AZ ELKESZITES

els6 mivelete a bordak Kki-
vagasa, amihez rajzunkrdl
természetes nagysaghban raj-
zoljuk 6t a papirra a borda-

kat, majd a Eapirsablon

alapjan szabjuk ki a méret-
hi  darabokat.

Vigyéazzunk, hogy az
anyag slrlszald és csomo-
mentes legyen. Kuléndsen

az fvelt darabokndal kovesse
az iv hajlasa a szaliranyt.
A bordak fenék- és oldal-
darabjai, bokonyai, vala-
mint 'a merevitd és a fels6
boritast, ,dekket” tartd Ié-
cek 20 rnm-es fenyd&deszka-
b6l, de az 5. és 10. borda
30-ashol készuljon. (Ke-
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meényfa kéris és tolgy
— haszndalata esetén 14, il-
letve 20 mm-es vastagsag
is elegendd.

A siklotesthez tiz bordat
és két félbordat készitink.

Az 1, 3, 5, 7., 8, és O
bordakra fels6, 0sszekotd
merevitést is  készitsunk,

ami a hajotestet keresztben
mereviti és a fedélzet bori-
tasat tartja. A 9. és 11. bor-
dékra csak rovid félmere-
vité kertdl. A fels6 merevi-
té6k anyaga élére allitott,
ivelten szabott 20X40 mm-es
fenydfaléc.

A borddkat a papirsablo-
nok alapjan allitsuk &ssze.

Fenék- és oldal éleik talal-
kozasat jeloljik dossze, vé-
geiket vagjuk illeszkeddre,

osszekotéstikhoz furnér me-
revité-darabokat hasznal-
junk. Az d&sszeillesztett da-
rabokat vizall6 migyanta
ragasztéval enyvezzik &sz-
sze. Bar a merevitd dara-
bok kilonbdzé méretlek,
borddnként egymaéshoz ha-
sonléak és szimmetrikusak
Legyenek. Az enyvezés biz-
tos kotését és a mechanikus
tartast csavarozassal, vagy
szegecseléssel noveljuk. A
csavarokat ne huzzuk tdi, a
szegecsek pedig a rétegelt
lemez fel6l legyenek. Hosz-
szuk haladja meg az anyag
vastagsagat. Beverésik utan
a szegecseket a léc ellen-
oldalarol tarcsazzuk. S(rd-
szali anyag, de kuléndsen
kemeényfa esetében csipjuk
rovidre (2—2,5 mm) a kiallé
részt és szegecseljuk el.
Az 1. borda csak két ag-
bél all. A 2., 3,4 mar nég
darabbél  készil. Az g
borda helyénél van a sikl6-
test lépcsdje, ezért erésebb
és magasabb az el6bbinél.
Csavarozzuk rd az elére
megenyvezett 30 mm-es |é-
cet, amelybe flirészeljink
illeszked6 hornyot, a lépcsé
miatt megtort vonalu
gerinc  és _ kimlée vége
szamaéra, A 7. borda egyben
az Uléstamla, ezért a tobbi-
t6l eltér6en a rajz szerinti
délt helyzetbe allitsuk. A 8.,
9. és 11 bordakon levd erd-

sitéseket 206X20-as léckeret-
b6l készitsik. A 10. borda
egyben a fartikdr, a motor-
tart6 deszka. Ezért az 5.
borddhoz hasonléan ez is
er6sebb anyagbdl készil. A
10 mm vastag rétegelt le-
mez mereviti és tartja a
motort. Enyvezve csavaroz-
zuk, vagy szegecseljik a
bordavazhoz. A tukoér ma-
gassaga és vastagsaga a mo-
tor tengelyhosszatgl és fel-
erésitést "méreteitdl fulg%.
Ezt mar a készités eldtt
allapitsuk meg, hog?/ a mo-
tortarté keret 0sszefiggl és
mindkét oldalarél merevi-
tett legyen. (Szokésos ti-
kérmagassagok: 38, ill. 50
cm.)

TESTTE

a 30 mm-es csomoémentes
deszkabol késziulé és az orr-

tékében végz6dé gerinc flzi
a bordakat. A fenékmere-

vitd minden bordéat 0Ossze-
fog. Anyaga a rajz szerint
kimunkdlt 20 mm-es feny6-
faléc. Ezenkivil a hosszme-
revitést a hajé oldalan az
atkoté mereviték, élgerin-
cek, (kimlécek) és a felsé
hosszmereviték, peremgerin-
cek fokozzak. A gerinc koti

Gssze — régziti — a bordak
fenékdarabjait. A fenékbo-
ritds merevitésére a fenék

belsejére er@sitsink a bor-
dakba sullyesztett tengely-
menti merevitéket. A hossz-
mereviték és fenékmerevi-
t6k 20 mm-es deszkabol ké-
szuljenek. A gerincet és a
hosszmerevitéket hosszl
horganyzott csavarokkal
er@sitsik a bordakhoz.

A siklotestet vizallo (film-
mel ragasztott%( rétegelt le-
mezzel boritjuk.

A BORITAST

a csonak véazahoz illesztés,
bejellés eés meretre szabas
utan vizall6 enyvvel ra-
gasztjuk, majd sargaréz
va?y horganyzott csavarok-
kal “ergsitsuk fel. A csava-
rok helyét el6re jeldljuk
be, farjuk el6 és sullyesz-
szik. A csavarok tavolsaga
30—40 mm. Ha csavarok he-
lyett rézsegecseket haszné-
lunk, 20 mm-es osztds szuk-

séges.  Szegein! csak a
hosszmerevitokhéz szabad,

a bordakra csak csavarral
(3.X20-as facsavar, 40 mm-es
osztas) erdsithet6 a boritas.

Ha szikséges boritéleme-

Folytatds a 32. oldalon.
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Folytatds a 30. oldalrol.

zek csatlakozédsa (toldasa)
a sajat anyagabol készul-
jon. Belulrdl fedjuk at és
a gondosan Illesztett és le-
tisztitott fellletet beenyve-
zés utan szegecseljuk ©sz-
sze. Az éatfedés a varrattdl
jobbra-balra 10—10 cm le-
gyen.

A fedélzetet hasonlé mo-
don boritsuk be. A fedélzet
és az oldalak taldlkozaséa-
hoz félgémbdélytd kereszt-
metszetl zar6lecet szegel-
junk. Anyaga: 20X30-as ke-
ményfa. Ez a diszléc egy-
ben "a dorzsléc szerepét Is
betolti. Ajanlatos az oldal
alsé élét6l 5 cm-re a 6—11.
bordakig is ilyen ddrzslécet
elhelyezni.

FESTES—LAKKOZAS

A cs6naktestet elkészilte
utdn gondosan tisztitsuk le,
csiszoljuk at, és portalani-

EZERMESTER
VIZSGA

6lom-miniumot is tegytnk.
A beeresztés utdn 5—7 na-
pig pormentes helyen sza-
radi’on a csonak, majd csi-
szoljuk és tetszés szerint
fessuk vagy lakkozzuk.

A viz alatti élek csatla-
kozasat, kiulsG sérulések el-
len 0,5—1X40 mm-es alumi-
nium szalaggal borithatjuk.
Sillyesztett fejli csavarok-
kal torténd felszerelése el6tt
jol ,fesslink ala”.

SZERELVENYEK

A csonakhoz készitsiink
szél- és froccs-viz fogod plexi
szélvéd6t. Felerdsitését a
készitokre bizzuk, de f6,
hogy kdénnyen leszerelhetd
legyen, mert a tarolasnal
Gtban lehet. A hats6 vizvet6
szarnyakat a hajé két olda-
lara a 6. bordatol a tukorig
helyezzik el. A haj6 irany-
stabilitdsanak novelésére
fémlemez uszonyt (svert-
lemez) csavarozzunk a ge-

Itt a nyar, a tardk ideje.
Ezért most a szarazfoldi-
és vizi utakat jaré ezermes-
tereket ,vizsgaztatjuk”.

1. Mit szabalyoz a 26.szam-
mal jelzett autémotor al-
katrész ?

2. Csak egyfajta jarm(hoz
hasznalatos ‘ez _a specia-
lis kulcs. Melyikhez?

3. Err6l az oldalmotorrél le-
vették a gyertyat és ug?/

,rangatjak”. Milyen cé

lal?

Majusi helyes megfejté-
seink: 1. Didépant, sotét, 2
Ujjheiyek felé, 3. Grafi-
kai, konyvnyomda, konyv-
kotes.

Kdnyvjutalmat nyertek:
ifj. Zoltai Laszlé, Berhida;
Nagy Ibolya, Budapest;
Maczké Jézsef, Baja; Ko-

véacs Janos, Budapest.

lemez, a rajz szerint kiala-
kitva. Hasonlé célt szolgal
a fenéken alul, két oldalt
facsavarral felergsitend6 két
vezetbléc.

Az orrt6két disziti és a
cs6nak kiemelésénél a meg-
fogast segiti, boritd, &ssze-
fogd elemként is kiképzett,
fvelt, éntott fémfogantyu.

A korméanyszerkezet koz|6-
eleme 45 mm atmérdjd
lagy drotkotél. A kotélve-
zetd csigadk legalabb 60—70
mm atmérdjliek legyenek.
A korméanykerék (auté-
bonténal szerezziik be) ten-
gelyére hizott 80 mm atmé-
r6jd, fahengeren, vagy cs6-
dobon vezetjik 4t a kor-
many drotkotelét. A dob-
egy fordulata alatt 250 mm-t
mozog a rajta Aatvezetett
kotél.” (Az E 1965. évi 6.
szaméaban megjelent, LAz
EM univerzalis csénakja”
ciml cikk részletesen ismer-

tas utan telitsik forrd len- rinc aljara, a 6. és 7. bor- teti az ilyen munka mene-
olaj kencével (iirnisszel). dak ko6zé. Anyaga 25—3 tét és a munkafogasokat.)
A kencébe 2—3 sUlyrész mm-es kemény aluminium Ww. I
A Magyar Kommunista Ifjisadgi Szovetség
Kdézponti Bizottsdgdnak barkacsolo folyoéirata.
1966. janius X. évfolyam 6. szdm. — Felelés szerkeszt§: Sziics Jozsef. Kiadja
az Ifjusdgi Lapkiad6 Vallalat. — Felel6s kiadd: Toth LAaszl6. — Szerkeszt6ség: Buda-
pe?tf ., Néador utca 15. Telefon: 317-324. — Kiado6hivatal: Budapest VI., Révai utca 16.
Telefon:
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116-660. Megg'elenik havonta egyszer. Egy szam é&ra: 2— Ft. El6fizetést dij.
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